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Tisztelt Kornyezetvédelmi és Természetvédelmi Osztaly!

A Rubin NewCo 2021 Kft. egy multinacionalis hatterd autodalkatrész-gyarté vallalat, a vilag
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A Kft. 4j féltengely és kardantengelyek gyarté telephely megvaldsitdsdt hatarozta el
Magyarorszagon, a Fels6zsolcai Ipari Park tertiletén.

A tervezett tevékenység soran alkalmazott feliiletkezelési eljaras kapacitasa miatt a kérnyezeti
hatdsvizsgdlati és az egységes kérnyezethaszndlati engedélyezési eljardsrél 314/2005. (XII. 25.)
Korm. rendelet hatalya ala tartozik.

Az elGzetes vizsgalati dokumentaciot benyujtottuk, az eljaras soran Tisztelt Féosztalyuk
B0/32/09300-23/2021. szamu tajékoztatasaban megkiildte a Arnét Kozség Polgarmesterének,
valamint a Z6ld Arnétért Egyesiilet észrevételeit.

A felmeriilt észrevételekre adott valaszainkat az alabbiak szerint adjuk meg.

Székesfehérvar, 2021. december 16.

Tisztelettel:

Téth Roland
okl. kornyezetmérnok

ENVIPROG GROUP Mérnéki Tanacsado Kft.
Székhely: 8000 Székesfehérvar, Honvéd u. 3/A.
Telefon: 70/214-6417
Web: www.enviprog.com, Email: iroda@enviprog.com
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A tervezett tevékenység ismertetése
A tervezett tevékenység részletes leirasat az 1. mellékletben csatoljuk. Az el6zetes vizsgalatban
szerepl6 kovacsolas miivelet forditasi hiba, melyért a tanulmanyt készit6k elnézést kérnek.

Az alkatrészek osszeillesztése lassan mozgé (2-3 cm/masodperc), csendes, hidraulikus préssel
torténik. A prés tizemeltetése sem zaj, sem rezgésterheléssel nem jar.

Zajvédelmi megfelel6ség vizsgalata

1. Kozlekedésb6l ad6dé zajhatds

A szallitasi utvonal a 3. sz. f6ut-M30 autdpalya dtvonalon torténik. A szallitasi itvonal Arnoét
telepiilést nem érinti. A szallitasi dtvonalat az aldbbi dbran mutatjuk be:

A 3. sz. féut forgalma az elérhetd legutébbi, 2020. évi forgalomszamlalasi adatok alapjan az
alabbi tablazatban mutatjuk be:

1. tdbldzat: A szdllitdssal érintett utak forgalmi adatai

ANF (J/nap) ANF (J/nap)
Jarmiikategodria 191-198 km 189-191 km
3701 sz mellékut-korforgalom korforgalom-M30
Személygépkocsi 4794 11808
Kis tehergépkocsi 925 2217
Sz616 autdbusz 141 277
Csuklés autébusz 8 43
Kozepes tehergépkocsi 92 98
Nehéz tehergépkocsi 24 254
Pétkocsis szerelvény 78 90
Nyerges 931 1568
Specialis jarmii 0 0
Motorkerékpar 36 90
Lassu jarmi 2 8
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A kordabban bemutatott adatok alapjan a telephelyre vonatkozé maximalis napi forgalom
nagysaga az alabbi:
2. tabldzat: A telephely forgalmi adatai

Rt e G Mozgatott mennyiség Eves forgalom Orias cstics
5 P [t/év] [db jarmii/év] | [db jarmii/6ra]*

TECHNOLOGIAI FORGALOM

Alapanyag, segédanyag beszallitas* 82 000 10 000 3
Termék, hulladék kiszallitas* 82 000 10 000 3

SZEMELYFORGALOM

Személygépjarmii forgalom* - - 300

Autdbusz forgalom* - - 5
*Az éjszakai forgalom ardnya 30 %

A fenti adatok alapjan a teherforgalom 300 munkanappal szamolva napi 66 teherauto.

A buszok és a személygépkocsik forgalma a miiszakvaltasokhoz kapcsolédik. Mindezek alapjan
nappali idészakban 10 db busz, és 450 db személyautd, éjszakai idészakban 5 db busz és 150 db
személyautd varhat6. (Az lizem 3 miiszakban lizemel, azonban az irodai dolgoz6k 1 miiszakban
dolgoznak.)

A szamitasok soran oda-vissza forgalommal szamolunk, tehat a fenti adatok duplajat vessziik.
A forgalmi adatokat bemutat6 tablazatbdl lathato, hogy a 3 sz féut korforgalom és a M30 kozotti
szakaszanak forgalma tobb, mint duplaja a korforgalom- 3701 sz mellékut kozotti szakasznak.

Mindezek miatt a szamitasokat az utébbi utszakaszra végezziik el.

A teherautok teljes mennyisége az M30 autépalya irdnydba megy, mig buszok és személyautdk
esetén fele-fele aranyban mennek Miskolc, illetve Sziksz6 irdnyaba.

Az érintett Utszakasz jelenlegi és a beruhazas altal vonzott nappali és éjszakai 6ras forgalmi
adatait jarmiikateg6rianként az alabbi tablazatban mutatjuk be

3. tdbldzat: Ords forgalmi adatok jarmiikategoridnként
Oras forgalom akusztikai jarmiikategorianként

Jarmiikategodria
Jelenlegi forgalom 336 16 61 64 3 12
Beruhazas megvaldsuldsa utan 364 17 66 83 4 17

Az adatok alapjan megallapitottuk az egyes utszakaszokra vonatkoz6 tervezett LAeq(7,5)
értékeket a 93/2007. (XII. 18.) KvVM rendelet 5. szamu melléklete alapjan.

A szamitasok sordan 90 km/h sebességet és ,B” akusztikai érdességi kategériat vettiink
figyelembe.

A szamitasi eredményeket az aldbbi tablazatban mutatjuk be:

4. tabldzat: Zajterhelés valtozasa

Jelenlegi Beruhazastkoveto
Vizsealt idészak zajkibocsatas zajkibocsatas Valtozas
g (LAeq(7,5), (LAeq(7,5), (dB(A)
nappal 73,0 73,4 0,4
éjjel 65,7 67,0 1,3

Mindezen til meghatdroztuk Arnét telepiilés lakéhazainal varhat6d zajterhelés ndvekedés
nagysagat. A szamitast az M1/1 ponttal jelolt, kordbban bemutatott, illetve a
forgalomndvekedéssel jelentésebben érintett Arnoét, Jézsef Attila u. 2. alatti lakéhaz, védendd
homlokzata el6tt 2 m-re 4,5 m magassagban felvett M1/4 megitélési pontra végeztiik el.
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A hangterjedés szamitasat CadnaA zajterjedés modellez6 szoftver segitségével végeztiik. A
szamitasi eredményeket az alabbi tablazatban mutatjuk be:

. Beruhazastkoveto Rencrofd
2] Jelenlegi e 2 z p Hatarérték
Megitélési o T AR . p zajkibocsatas Valtozas
pont Vizsgalt idészak zajterhelés (LAeq(7,5) (dB(A)
(CLIEY) (dB(A))
nappal 50,6 50,8 0,2 65
M1/1 éjjel 43,3 43,9 0,6 55
nappal 44,7 45,0 0,3 65
Mi1/4 éjjel 37,4 38,5 1,1 55

A szamitdsok alapjan lathat6, hogy az utaktél szarmazé zajterhelés minimalis mértékben
valtozik ugyan, de tovabbra is jelentdsen hatarérték alatt marad.

2. Az lizemeléshez kapcsolodoé zajhatdsok

A szamitasokat a hatdlyos jogszabalyok és szabvanyoknak megfelel6en végeztiik. A szamitas
alpjaul szolgalé MSZ ISO 9613-2 szabvany a zajterjedést a zaj szempontjabol kedvezd
meteorolodgiai viszonyokra végzi el.

Mindezeken tul elé6fordulhat olyan meteorolégiai viszonyok, melnyek soran a zajterhelés a
telepiilés kornyezetében megné, azonban tekintettel arra, hogy a szamitott zajterhelés t6bb,
mint 10 dB(A)-el alacsonyabb a hatarértéknél, hatarérték feletti terhelés még ebben az esetben
is kizarhato.

A zajkibocsatasi adatok a beruhazé lengyelorszagi gyaregysége alapjan lettek megadva, Igy a
valés lizemeléshez j6 kozelitést adnak. A lengyelorszagi gyar kozvetleniil a lakdteriiletek
szomszédjaban taldlhatd, a beruhdzo altal megadott adatok alapjan zajpanasz nem érkezett, az
okozott zajterhelés a legkozelebbi lakohazak esetén is, melyek a telekhatart6l 100 m-en beliil
vannak 40 dB(A) alatti.
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3. épiileten beliili zajforrdsok
A tervezett tevékenység soran kovacsolasi munkafolyamat nincs. Az alkatrészek dsszeillesztése
lassan mozg6 hidraulikai préssel torténik. Az alkalmazott technolégianak sem jelentds zaj, sem
pedig rezgésterhelése nincs.

e

Az lizemcsarnok szell6z6berendezésekkel ellatott, klimatizalt. A nyilaszarokat zarva tartjak.

A lengyelorszagi gyarban elvégzett mérések alapjan az lizemcsarnokban kialakulé zajszint a
legzajosabb teriileteken éri el a 82 dB(A)-t, mig a csarnok tobbi részén 80 dB(A) alatt van.

A homlokzat hanggatlasa 25 dB koértil varhato. Ilyen bels6 téri zajszintek mellett a homlokzatok
érzékelhet6 mértéki zajt nem sugaroznak le.

A lengyelorszagi gyarban mért belsé téri, és kiiltéri zajmérési eredményeket az aldbbi dbran
mutatjuk be:

Jelmagyarazat

Mérési pontok és eredmények (dB(A))
e Kiiltér
® Beltér

A fenti informacidk alapjan a tervezett tevékenységnek lakoteriiletet érint6, zavard zajhatasa
nem lesz. A tervezési folyamat soran a Kft. kész a szlikséges zajvédelmi intézkedéseket
(zajvédelmi tokozas, zajvédé fal) megtenni.

Tevékenység szaghatasa

A tervezett tevékenység részletes leirasat az 1. mellékletben csatoljuk. A tevékenység soran
technolégiai céllal szerves olddszert nem hasznalnak. Az alkatrészek feliiletének tisztitdsara
mososzeres vizet hasznalnak. Az els6dleges cél a fémfeliileten 1évé ujjlenyomatok eltavolitasa. A
feladat elvégzéséhez olddszerek alkalmazasa nem sziikséges, a fémfeliilet érzékenysége miatt
pedig nem is lehetséges.

Az olddszerek technoldgiaiaban torténdé alkalmazasanak hianya miatt a tevékenységnek
szaghatasa nincs. A Beruhazd lehetGséget biztosit évek 6ta mas orszagban miikodoé referencia
lizemének latogatasara.
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1. MELLEKLET

TECHNOLOGIAI LEIRAS



TECHNOLOGIAI LEIiRAS

A tervezett létesitményben hajtomi-atviteli alkatrészek (féltengely, illetve féltengely alkatrészek)
gyartasat tervezik. A gyartast nagy pontossagu gyartoberendezéseken végzik, képzett szakemberek
feliigyelete mellett.

Ezek a gyartott autdalkatrészek elengedhetetlen fontossagiak a gépjarmiivekben, kritikusan
befolyasoljak a jaArmiivek teljesitményét, hatékonysagat, kezelhet6ségét és kényelmét.

A tervezett technoldgia kialakitasa soran fokozott figyelemmel voltak arra, hogy a tevékenység
kornyezetterhelése a lehet§ legkisebb legyen. Az engedélyes tulajdonosi kore szamos hasonld
gyartélizemmel rendelkezik a vilagon, amelyek sok esetben a lakdteriiletek szomszédsagaban
talalhatok. A jogszabalyi el6irasokat ezen esetekben is betartjak, mivel a technol6gianak jelentds zaj-
és levegdterhel hatasa nincs.

A fels6zsolcai telephely meglehetésen tavol van a legkozelebbi lakoteriiletektdl, igy az jogszabalyi
megfelel6ség a beruhazo6 szamara teljesithetd.

Az Uzemben alapvetfen két szabvanyos gyartasi folyamatot hajtanak végre, ez a kisméretli acél
alkatrészek megmunkalasa és 6sszeszerelése.

Az aldbbiakban ismertetjiik azokat a folyamatokat, amelyeket a tervezett gyartdiizemben fognak
végrehajtani.

A gyartasi tevékenység az aldbbi 1épésekbdl all:
Alapanyagok beszallitasa és tarolasa

Alkatrészek 0sszeszerelése
Mechanikai kezelés

Festés

Porbevonat felvitele
Hékezelés

Miiszaki ellenérzés
Csomagolas, tarolas

O 0N WD

Késztermék kiszallitasa

Alapanyagok beszallitasa és tarolasa

A hajtétengelyek és hajtémiivek gyartdsa sordn felhaszndlt alapanyagok acélbdl, aluminiumbd],
gumibdl vagy miianyag burkolatokbdl és egyéb anyagokbol késziilnek, az tigyfelek igényei szerint.
A f6 alapanyag acél, azonban gyakran hasznalnak 6tvozeteket, hogy a tengely erésebb legyen.

Az anyagok taroldsa a gyartd- és raktarcsarnok erre kijelolt részében, raktari allvAnyokon vagy a
kijelolt tarolohelyeken torténik. Az alapanyagokat a beszallitok altal szallitott falddakban és
mianyag/fém csomagoldegységekben taroljak. Tobb ezer kiilonbozd alapanyagot és alkatrészt
haszndalnak, ami lehet6vé teszi szamukra a legkiilonfélébb tengelytipusok dsszeszerelését.

A raktar és a gyartécsarnok az Orszagos Tlizvédelmi Szabalyzatnak megfelel6en sprinkler tlizvédelmi
rendszerrel van felszerelve.



Alkatrészek osszeszerelése

Osszeszerelés sordn a kiilonbozé alkatrészeket (peremes, csavaros, reteszes, ékes vagy konuszos

csatlakozdasok, tomiték, nyomotiiskék, golyok, rugok) kis sebességii hidraulikus préssel dsszeillesztik
a f6 tengellyel.

Az 6sszeszerelés 1épéseit a kovetkez6 dbra ismerteti:

QP.10 Op.20
Assembly - Assembly

4

‘ J Op.30
r - Assembly ‘ A

: 0Op.80 « QOp.70 « Op.60 « Op. 35/45 «
Packing « Inspection Clamping . i Assembly Subassembly

Mechanikai megmunkalas
Esztergdlds, mards, k6szortilés

A satuban rogzitett fém rudakat specialis eszkdzok vagjak és alakitjdk esztergalas, maras, koszortilés
soran.

Indukcids kezelés

Indukciés edzésnél az alkatrész kérgesitendd feliileti rétegét felhevitik.

Az indukcioés hevités elvi alapja az, hogy egy valtéarammal atjart vezetd eréterébe helyezett acél a
benne fellép6 magneses és villamos veszteségek miatt felmelegszik. Az indukciés edzéshez
alkalmazott gépcsoport egy indukcids hevitd generatorbdl és a miikodést vezérld, a feladathoz
illesztett intelligens vezérl6bdl all. Az edzés utan a munkadarabot vizzel hiitik.

Tisztitds
Az indukciés kezelést kovet6en az alkatrészeket megtisztitjak és lemossak.

Feliratozds
Az acéltermékre jellemzd tovabbi jelolések nyomtatasra Kkeriilnek. A numerikus jelolések

megkonnyitik az adatkezelést. A védjegy tajékoztatdst ad a termék minGségérél, mechanikai
tulajdonsagairdl, kémiai dsszetételérdl, kialakitasardl és kezelési dllapotardl.



Hegesztés

A jel6lés utan a f6 alkatrészek hegesztésre keriilnek. A gépesitett CO, véd6gazos hegesztés biztositja
az elektromos iv stabil égését. A levegd igy nem befolyasolja a hegesztést, véd6gaz kertl az égési
zO6ndaba, ami egy kupolat képez, amely megakadalyozza az oxidaciot.

Hegesztés utan a kardantengelyeket centirozzak és kiegyensulyozzak.

Példa alkatrész gyartésorra:
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Csak egyes alkatrészek festése sziikséges. A festést megel6zden az alkatrészeket lemossak és hagyjak
megszaradni. Az alkatrészek rozsda elleni védelme érdekében elektrosztatikusan permetezik fel a
festéket az alkatrészekre.

A festGsor 1épéseit a kovetkezd abra ismerteti:

0p.50
Masking

Manual application of
covers to non-
paintable surfaces

b

Op.60
Painting

Painting in the powder
booth (2 x robot station
and 2 x manual station)

‘ — ‘ ‘ oo i
Unmasking Polymerization Cooling ‘ Unloading

Manual removal
of covers

Heating of
powder coating

Workpieces cooling in
the cooling channel
after powder heating

Unloading details
from hangers
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Loading ‘

Loading in the loading area on a P&F hanger convey

Op.40
Cooling

Workpieces cooling
after drying in a cooling
channel

Op.20 0p.30
Surface preparation - Drying -

Dryingina

Preparation of the surface in subsequent zones of A
continuous dryer

the spray washer unit




A megszaradt alkatrészeket a festOmiihelybe szallitjdk. A rakodasi allomason a fiiggesztére rakott
alkatrészeket a konvejor segitségével a feliiletkezel6 egységhez tovabbitjdk. A feliilkezelést
tisztitoszeres vizzel porlasztasos modszerrel végzik. A feliilet el6készités soran a feladat a fémen
talalhat6 ujjlenyomatok kiméletes eltavolitasa. A feliilet el6készitést kovetGen az alkatrészeket 100 °C-
on megszaritjak. A szarité utan az alkatrészeket lehtitik majd a festeni nem kivant részeket letakarjak.
A festés soran a festéket robotok festéfiilkében viszik fel a munkadarabra. A festés utdn az alkatrészek
elhagyjak a kabint és pihentetik. A pihentetés sordn a munkadarab szarad (a viz egy része elparolog).
A fels6 festékréteg bevonatdnak kikeményitése max 100 °C-os hdémérsékleten torténik majd
szobahdmérsékletii levegdn hiitik.

Porfestés

A porfestés olyan eljaras, mely sordn a fedéréteget ugy alakitjak ki, hogy a festéket szaraz por
formajaban hordjak fel. A felhordott festéket A bevonatolt feliilet kemencében legaldabb 160°C-os
hémérsékleten kezelik, igy a festett feliilet rendkiviil rugalmas és tartds lesz. A kemencébdl kivett
munkadarabot szobah6mérsékleten hiitik.

A porfestés 1épéseit a kovetkez6 abra ismerteti:

0p.50 Op.40 0p.30 0p.20
Masking - Buffer - Drying - Surface preparation

Manual application of Parts cooling Drying in a Preparation of the surface in subsequent
covers fo non- after drying continuous dryer zones of the spray washer unit
paintable surfaces (open space)
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: 0op.10
Loading

Loading in the loading
area on a P&F hanger
convey

Op.110 0p.100 0p.90 0p.80 0op.70 Op.60
Unloading Unmasking Buffer Paint dryer Evaporation Painting

Unloading details from Control and Parts cooling Spray painting in cabin 1 and
hangers manual removal after drying cabin 2 including measurement
of covers (open space) of layer thickness

Az alkatrészeket a festomiihelybe szallitjAk. A munkadarabokat konvejorra teszik, és a feliilet
el6készitéshez viszik (zsireltavolitds mosovizes vizzel). A felillet el6készitését kovetben az
alkatrészeket 100 °C-on megszaritjak. A szaritast kovetden az alkatrészeket lehtitik majd a festeni nem
kivant részeket letakarjak.

A festés fiilkében torténik. A kabin belsejében 1évé alkatrészre festéket szérnak két automata
pisztollyal. A festés utan a részletek elhagyjadk a kabint és a szaritoba iranyitjak. Ezutan a festett
alkatrészeket a hiit6alagtatban lehiitik, majd a hémérséklet csokkentése utdn a kirakodéallomasra
iranyitjak dket.

Miiszaki ellendrzés

A hajtétengelyek ellenérzésénél megvizsgaljak a tengely nem sériilt-e, nem hajlott-e meg, vannak-e
hidnyzé alkatrészek. Ellen6rzik a megfelel6 radialis mozgast az 6sszes lehetséges kormanyszogben.

Csomagolas, tarolas

A kész termékeket csomagoljak. A becsomagolt termékeket a késztermék raktarcsarnokban taroljak.
A termékek a vevéi igényektdl fliggéen keriilnek kiszallitasra.



