Munkavédelmi Uzembe Helyezési Engedélyokmany

IGép — berendezés / Megnevezés - Tipus: FOLD KABELNYUZO GEP / SBCS120

[Uzemeltets: UDSTAHL RECYCKING Kft

[Egy miiszakban foglalkoztatottak szama: 17 6|

A teljes foglalkoztatottak szama: 19 f6|

lUzemeltetési - telepitési hely: 3450 Mezécsat Dozsa Gy. Gt. 58]

IA berendezés|

Gyari / Leltari szama: 2107023

Sorozat szam: 2107023

Megfelel6ségi tanusitvany azonositasi szama:

Magyar nyelvi gépkoényv azonositasi szama: .............cccceeeeenenn.
Technoldgiai, kezelési karbantartasi utasitas azonositasi szama: FKB
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[Erintésvédelmi jegyzékényv:|
(azonositasi szam, megfelelésség): EVF 2022

[Tervezéi munkavédelmi nyilatkozatok: |

Kivitelez6i munkavédelmi nyilatkozatok:|

épitész:
villamos: --

ISzakvélemények:|

tlizvédelmi: A berendezés telepitése — mikodése - lizemeltetése megfelel
a vonatkozo tiizvédelmi kovetelményeinek

munkavédelmi: A berendezés telepitése — miikédése - lizemeltetése
megfelel a vonatkozé munkabiztonsagi el6irasoknak. Tovabba kielégiti
egészséget nem veszélyezteté biztonsagos munkavégzés kévetelményeit.

munkavédelmi képviselbi:

tizemeltetdi: A berendezést belizemelve atvettem

[Egyéb intézkedések:| --------------

[Engedély jellege:| VEGLEGES




MUNKABIZTONSAGI HASZNALATBAVETELT,
ELRENDELO HATAROZAT

A munkavédelemrdl sz616 tobbszer médositott [a modositasokkal egységes
szerkezetbe foglalt] 1993. évi XCIIl. Térvény alapjan, kapott hataskérémben
eljarva a jelen eljarasban rogzitett szakvélemények és az 6sszes egyéb
koriilmény mérlegelése alapjan megallapitottam, hogy a megnevezett
létesitmény, berendezés munkaeszk6z miiszaki biztonsagi allapota kielégiti a
fenti térvényben és eqyéb jogszabalyban, szabvanyban elirt kévetelményeket.
Figyelembe véve, hogy az egészséget nem veszélyezteté és biztonsagos
munkavégzés feltételei adottak. Tovabba a gépvizsgalati jegyzékonyv és a
probaiizem soran tapasztaltak alapjan megallapithaté, hogy a vizsgalat targyat
képezé berendezés* - munkaeszkéz létesitmény* lizemeltetése a
munkabiztonsagra vonatkozé elGirdsok, ezek hianyaban a tudomanyos —
technikai szinvonal mellett elvarhato kévetelmények mellett torténik.
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|Munkabiztonsé2i Géevizsgélatéré]

Megnevezés Adat

Gyartasi szama / Leletari szama: 2107023
Tipus: SBCS120

Sorozat szam 223010

Gyarto neve:

Gyaratasi év:
Uzemeltets: UDSTAHL RECYCYLING Kft 3450 MezScsat Dézsa Gy ut. 58.
Vizsgalat jellege: Elsé lizembe helyezést megel6z6 gépvizsgalat

A vizsgalat id6pontja: 2022. Ill. 24.

Vizsgalat / lizemeltetés - telepités helyszine:3800 Szikszé Bartfai Gt. hrsz: 1966

Vizsgalatot végezte: Debreceni Ferenc Kézépfoka gépész D-6/1976 +munkavédelmi technikus

5 MvK M 08 / 87

IA vizsgalat leirasal

A vizsgalat kiterjed a gép - berendezés - munkaeszkdz miiszaki biztonsagi allapotara,
munkabiztonsagi kdvetelményeire - biztonsagi berendezéseinek miikédésére. A vizsgalat a

gép - berendezés - munkaeszkéz szemrevételezésével és miikédtetésével tértént

A vizsgalat alapjat képezé eldirasok|

1993. évi XCIll Torvény a munkavédelemrdl [Tobbszér médositott, a médositasokkal

egységes szerkezetbe foglalt]

511993. (XIl. 26.) MiM rendelet  a munkavédelemrél sz616 1993. évi. XCIII térvény egyes rendel-
kezéseinek végrehajtasardl [Modositotta a 20/1997. (XII. 19.)
MiM rendelet

14/ 2009 FMM renddelet munkaeszk6z6k és hasznalatuk biztonsagi és egészségligyi
kévetelményeinek minimalis szintjérél

16/2008 NFGM rend. A gépek — berendezések - munkaaeszkdzok biztonsagi kdvetelményeirdl és

megfelelésségének tanusitasarol

3/2002 SzCsM - E(iM rend. Az egeszséget nem veszélyeztetd biztonsagos munkavégzés

és munkakdriilmények altalanos egészségiigyi kdvetelményeirsl
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MSZ EN 292-2 1993 Gepek biztonsaga 2. rész. Miiszaki alapelvek és elGirasok.

MSZ EN 292-2: 91/A1: 97 Gépek biztonsaga. Alapfogalmak, a kialakitas altalanos elvei
2, rész. Miiszaki alapelvek és elGirasok.

MSZ 14399-1980 Technolégiai — miiveleti — kezelési — karbantartasi utasitasok tartalmi
kdvetelményei

MSZ 775: 1979 Uzemeltetési dokumentacié

MSZ1616: 1980 Munkavédelem. Gépek - berendezések - munkaeszkézék

kezeléelemeinek altalanos Kovetelményei.

|A munkavédelmi szempontti elézetes vizsgalat megallapitasai

Y

A vizsgalat soran rendelkezésre all6 dokumentacidk:

a. lizemeltetési dokumentacio: Kezelési — Karbantartasi utasitas

b. minéségi bizonyitvanyok:

c. hatésagi engedélyek:

A rendeltetésszer(i hasznalat és szakszerii kezelés esetén hat6 veszélyes vagy artalmas

L

termelési tényezd:
FORGO - MOZGO GEPALKATRESZ

3. Akollektiv védGeszkozok (védGberendezések) vizsgalata:

4. Avizsgalt gép - berendezés - munkaeszkdz ergonémiai kdvetelményeinek vizsgalata:
MEGFELELO

5. Afeliratok, jelképek, szin-, és alakjelek ellenérzése:

MEGFELELO

6. Karbantarthatésag: A gép — berendezés - munkaeszkédz folyamatos iizemeltetése mellett a

karbantartas biztonsagosan elvégezhetd.

7. lizemeltetdi: A berendezést beiizemelve atvettem



|Osszefoglalé értékelés:l

Az 5/1993 (XIl. 06.) MiiM rendelet 1/a. sz. mellékletben a vizsgalt termel6 berendezés nevesitve

NINCS, ezek alapjan VESZELYES munkaeszkoznek nem minésiil. A munkavédelemrél sz6l6

tobbszér médositott [médositasokkal egységes szerkezetbe foglalt] 1993. évi. XCIIL. torvény
alapjan munkaeszkézt lizemeltetni, csak abban az esetben lehet, ha az egészséget nem

veszélyeztet§ — biztonsagos munkavégzés kdvetelményeit kielégiti.
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3754 Szalenns, Rozmanng ut 25,
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A JEGYZOKONYV A GEPVIZSGALAT IDOPONTJABAN FENNALLO ALLAPOTOKAT
TARTALMAZZA.

A megfelel6 részt ala kell hiizni.



KK120 Féldkabel nyazo gép

Hasznalati Utmutatd
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. Motor on/off BE/ Kl-kapcsolas

. Irdnyvéltas: Ures/El6re/Visszaforgatas

. Kébel bevezet6 méretének bedllitdsa In/Out Osszeszorit/Szétnyit

. Vdgdmagassag allitas UP/Down FEL/ LE

. A, T” fogantyu bedllitdsa a penge magassagahoz a tébb nyilds oldaldn
. Kabel bevezetd nyildsok

. Vészgomb 2 db

. Motor, hajtds és a hajtaslanc a burkolat alatt helyezkedik el.
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Gép specifikaciok
Fesziiltség igény: 2 tipusban elérhetd: -3 fazis 415V, 50HZ
-2 fazis 230V 50 Hz
Elektromos motor teljesitménye: 3KW
Réz és aluminium kabelek feldolgozésara, kabel 4tmérs: @2mm-t8l @120mm-ig
Gép méretei: 820 x 560 x 1190 mm
Brutto témeg (dobozban) 200kg. Netté tomeg: 180kg




Megjegyzés

Nagyon fontos, hogy a gép kezeigje tisztaban legyen a biztonsdgos hasznalattal és a
legnagyobb odafigyeléssel kezelje a gépet. A gépet olyan személyzet nem kezelheti, aki

nincsen felvilagositva a gép rendeltetésszerli hasznalatardl, a hasznalati Utmutatoban it
leirtakat nem ismeri, vagy nem alkalmas annak iizemeltetésére. Amennyiben a gép 3 fazisu, 1

akkor a csatlakozo bekotését képzett villanyszerelének kell elvégeznie.

A gép bekapcsoldsat megel6z6 intézkedések:
A
Hasznaljon egyéni véddfelszerelést, védbkesztylit és véddszemiiveget. @
Gy&z6djon meg arrdl, hogy a gép kérnyéke tiszta és térmelékmentes. Wascioks e soeney _
protection worn #j E

Hozzon létre egy kizarasi zonat a gép koriil, idealis esetben 1 méter.

Gondosan vélogassa Ossze a feldolgozand6 anyagokat, biztositva a hasonlé méretek és osztalyok dsszeallitasat.
Ugyanakkor gondoskodjon a dugdék, a biztositékdobozok és a fémkapcsok eltavolitasaral.

Vagja le a kabelt kezelhet6 hosszusagra. Idealis esetben 1 méter. Acél pancélos kabelekhez azonban 500-750 mm-
es vagas ajanlott, a feldolgozds megkonnyitése érdekében. A nehezebb (@ 70 mm-nél nagyobb) kabelen ajanlott
legfeljebb 500 mm hosszusagura vagni.

Felkésziilés a mikodtetésre:

Csatlakoztassa a gépet a megfeleld aramforrashoz. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapkdbel
nem okoz veszélyt.

Kapcsolja be a gépet az el6lapjan taldlhaté zéld gomb megnyomésaval

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép iires, nincsenek rdpakolva egyéb eszkdzok, szerszamok stb. beinditéaskor a gép
kdzvetlen kizelében a kezelén kivil senki sem tartozkodik.

A gép jobb oldalan az oldalsé panelen tolja a kart elére. A gép jobb oldalan 1évé kettds pengéknek a kezel§ irdnydba
kell forogniuk (az 6ramutato jarasaval ellenkez§ iranyban).

@25 mm feletti anyagok feldolgozdsaFontos: a @25 mm-nél nagyobb kabeleket soha ne vagjék a késziilék tobb nyildsu
(bal oldali) részén. Kizarélag a gép megvezetett és dupla pengés oldali részén (jobbra) lehet feldolgozni.

Neutral/

Forward/Reverse Cutter assembly
Up/Down

‘T' handle blade
Adjustment i

\
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Machine on/off
Cable guide infout
Adjustment



Ha a kések nem forognak, a kar Gresben van, vagy a gép ki van kapcsolva. A kabelt a vagokések elotti
kabelvezetobe kell illeszteni.

A kabelvezetdktol jobbra lévé fogantylval allitsa a vezetoket a kabel vastagsagatol figgden 3 mm/5 mm
tavolsagra, kozelebb, ha a kabel nagyon egyenes, gorbiletektdl mentes. Minél kézelebb van a kabelvezetd, annal
hatékonyabban vagja meg a kabel szigetelését.

A kébelt addig kell manualisan el6re taplalni a vezetokon keresztil, amig el nem éri a késeket. A kések magassagat
a fogantyu fel-le mozgatasaval allitsa a megfelel6 pozicidba.

FONTOS A késeket olyan szintre kell beallitani, amely lehet6vé teszi az elsd szigetelési réteg eltavolitasat. Ha a
feldolgozott anyag acél pancélozott kabel, probald meg nem atvagni az acél pancélzatot, ez nem csak a kivantnal
gyorsabban tompitja a pengéket, hanem rendkivil éles acéldarabokat is eredményez, amelyek sérilést
okozhatnak a feldolgozas soran.

Ha meggydzodétt arrdl, hogy a kések beallitasa megfeleld a szigetelés eltavolitasara, inditsa el a vagokéseket.

Figyelmeztetés: SOHA ne tegye

a kezet a vagovezeto iranyaba. Adagolja a kabelt a

vezetobe Ugy, hogy a keze soha ne legyen 150 mm-nél kozelebb a nyilashoz.A ke: | ciink et el
legalabb 150 mm-es (6") betaplalokabelt a vezetobe KEEP HANDS
CLEAR .
WHILE BLADES

ARE TURNING °

Végezzen tesztvagast egy kabelmintan. Ha a szigetelés sikeresen eltavolitotta, folytassa a tobbi kabel vagast.
Amennyiben a vagas tul mély, és a kések a kivantnal jobban vagnak, allitsa feljebb a késeket. Abban az esetben,
ha a szigetelést nem tavolitotta el megfelel6en, allitsa lejjebb a késeket.

Megjegyzés: A nehezebb kabelek vagasanal normalis, hogy egy masik kezeld is all és segit a gép hatuljanal, a
kabelt kivezetni. Elengedhetetlen, hogy a gép hatuljan 1évé munkatars is ismerje a gép mikodését, tisztaban
legyen a munkavédelmi eléirasokkal, a gép biztonsagos mikodtetésével. A gép hatuljanal lévo személy soha
ne tegye a kezét és a karjat a gép vazan tuli teriiletre.
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Abban az esetben, ha az anyag beszorul a késeknél, vagy a kezel6 belegabalyodik a kabelbe, azonnal allitsuk meg
a gépet a kett6 darab piros szinl vészgomb valamelyikének megnyomasaval.

A vészleallitd hasznalatat és az anyag kilritését kovetden oldja ki a vészleallitd gombot, enyhén benyomva, majd
az oramutato jarasaval megegyezo iranyban (6vatosan) csavarva. A késziilék addig nem indul el, amig meg nem
nyomja a készllék eldlapjan talalhatd Zold gombot.

ne probalja meg kiszabaditani a kabelt, amig a gep aram alatt van.

,,,,,,

Figyelmeztetés: SOH

KAl cdai

Kabel feldolgozas: kabel < @25mm

A vagas megkezdése el6tt TIPP: ha van olyan kis atméréji @ egyszalas kabel, altaldban @3mm vagy az alatti. J6
gyakorlat, hogy "dllitsa" a penge magassagat a kis @ anyagra, amit vagni kivan. Amennyiben a szigetelés
megvagasa megfeleldlen térténik, akkor a tovabbiakban ezen fajta kabel feldolgozasat folytassuk. A mangorld
magassaganak a "T" fogantyikon keresztil torténé barmilyen beallitasat egyszerre legfeljebb 1/4 fordulattal kell
végrehajtani. Ne feledje, hogy mind a 4 fogantyUt egyforman allitsa be. Amennyiben az elsé prébalkozasra a kis @
kabelszalagok tokéletesen illeszkednek a legkisebb @ vezetéfuratba, a gép beallitdsain nem kell modositani.
Megjegyzés: ha nem tudja, vagy nehezen tudja a kabelt a kabelvezetd furataba tenni, valasszon egy nagyobb
lyukat. Abban az esetben, ha ez a legnagyobb @ vezet&furat, akkor a kabelt a gép jobb oldalan kell feldolgozni.

Miutan megtortént a kabelek szortirozasa, osztalyozasa, tipus és mérete szerint, arrél az ésszes csatlakozot,
biztositékdobozt és fémkapcsokat eltavolitottak, valassza ki a megfelel bevezetd nyilast, ami 2-3 mm-rel nagyobb
a kabel atmérojénél.

Miutan kivalasztotta a megfelelé vezetofuratot, adagolja a kabelt a vezetécsatornaba, oly médon hogy legalabb
50 mm-es (2") hosszisagu kabelt enged az ujjai elé. Ne dugja a kabelt a vezetonyilasba Ggy, hogy az ujjai a
kodzelben vannak.

Amennyiben a gép sikeresen eltavolitotta a szigetelést, folytassa a kabel feldolgozasat. Abban az esetben, ha a
szigetelést nem tavolitotta el sikeresen a berendezés, vélassza az egyel kisebb kabelvezeté furatot, ha ez nem
lehetséges, a "T" fogantyukat hasznalja penge mélységének beallitdsara. Nagyon fontos, hogy ne hizza tdl, kis
mérték( minimalis allitas altaldban elegendd. Altalaban nincs sziikség a gyari beéllitisok modositasara. Sziikség
esetén egyszerre csak 1/4 fordulatot allitson be. Ne felejtse el beallitani mind a 4 fogantydit.

Figyelem: Amikor a feldolgozas "kislemez", hogy felszabaditsa a réz a szigetelés, akkor normalis, hogy a kezel
lehet allomasozé hatul a gép, hogy megkonnyitse az eltavolitasat a szigetelés a réz vagy aluminium feldolgozasa.
Elengedhetetlen, hogy a gép hatuljan lévé kezeld utasitast kapjon a gép biztonsagos munkavégzési gyakorlatardl.
A gép hatuljan lévé személy soha ne tegye a kezét és a karjat a gép vazan tuli teriletre.

Megjegyzés: Az egyszalas kabelek szigetelésének vagasanal, hogy a szigetelés és a réz/ aluminium tékéletesen
elvaljon egymastol sziikséges, hogy egy masik kezel6 is alljon és segitsen a gép hatuljanal. Elengedhetetlen, hogy
a gép hatuljan lévé munkatars is ismerje a gép mikodését, tisztaban legyen a munkavédelmi eléirasokkal, a gép
biztonsagos mikddtetésével. A gép hatuljanal lévé személy soha ne tegye a kezét és a karjat a gép vazan tili
teriiletre.

Magyarorszagi importér: Top Barfeeder Kft.
2724 Ujlengyel, Petéfi Sandor utca 48.

www.topbarfeeder.hu info@topbarfeeder.hu

A gép rendelkezik CE Tanusitvannyal;



MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

CE

A gyarté: XI'AN KING KYLIN MACHINERY CO., LTD.
Megerésiti, hogy a gépek
KABELNYUZO GEP MODELL: KK-120

megfelel a kévetkez6 iranyelvnek:

a 2012/42/EK szamu iranyelv értelmében;

A gépekrdl sz6l6 iranyelv

a 73/23/EEC/EGK szam( iranyelv;,

a 89/336/EEC/EGK szamu iranyelv

Az iranyelv cime: Elektromagneses Gsszeférhetdségi iranyelv

és a kévetkezs szabvanyokra hivatkozva:

EN292-1; EN292-2, EN50204-1, EN294, EN394, EN1050,
EN2415/2001,

EN50081-2, "Elektroméagneses &sszeférhetiség- Altalanos kibocsatési
szabvany 2. ipari kornyezet" EN50082-2, "Elektromagneses
osszeférhetdség- Altaldnos kibocsatési szabvany 2. ipari kornyezet”

Alairta: Kylin He

Cég bélyegzdje:

Alairas helye: Kina

Aléiras datuma: 2019. majus O1.

Signed by: Kylin He

Company Stamp:







