1. ELOZMENYEK

1.1 Az engedélyezési eljaras elozményei

A PIMCO Kift. egységes kornyezethasznalati engedéllyel rendelkezik a Szerencs 086/12. és a
086/13. hrsz-ti ingatlanokon Iétesitendd iliveggyapot gyar és raktarépiilet kivitelezésére és
mikodésére.

A BO-08/KT/3769-29/2017. szamu egységes kornyezethasznalati engedély 2022. majus 31-ig
érvényes. A tervezett gyar termelési kapacitasa 14 000 t/év (56 t/nap) iiveggyapot gyartasa,
mely a 314/2005. (XI1.25.) Korm. rendelet (a tovabbiakban Korm. rendelet) 2. sz. melléklet
3.3. pontja (Epitdanyag-ipar — Uveg gyartasa, beleértve az iivegszalat is 20 t/nap
olvasztokapacitdson feliil), illetve a rendelet 3. sz. melléklet 51. pontja (Uveg-és
ivegszalgyarto tizem — 20 t/nap olvasztokapacitastol) hatalya ala tartozik.

Targyi beruhazast a 349/2016. ( XI.17) Korm. rendelet nemzetgazdasagi szempontbdl
kiemelt allami beruhazasnak nyilvanitotta.

A PIMCO Kft. a beruhazas megvalositasaval egy teljesen 0j piaci szereploként kivan
megjelenni mind a hazai és az eurdpai szigeteldanyag gyartd ipar szegmensében. A tervezni
kivant gyartasbol szarmazd tiveggyapotbol késziild szigetel6anyagok korunk technikai
szinvonalat kielégitd kivald minéségi termékek. A PIMCO Kft. a tervezett gyar
iizembehelyezésével az elsé hazai gyartoként fog miikodni az Eurdpai Unio teriiletén.

2017 ota a tervezett gyar beruhazéi korében tobb valtozas tortént. A befektetok a jelenleg
érvényes kornyezethasznalati engedélyben rogzitett kapacitast 14 000 t / évrol 20 000 t / évre
kivanja emelni a tervezett gyartosor és gyartott termékek modositasaval.

A fentick alapjan a PIMCO Kft. a Molnar Kornyezetvédelmi, Mérnoki Kft. -t (4400
Nyiregyhaza, Vaci Mihaly at 41.) bizta meg a BO-08/KT/3769-29/2017. szamu egységes
kornyezethasznalati engedély ot éves feliilvizsgalati és egyben a tervezett kapacitasemelés
(tobb, mint 25%) miatt az engedély jelentés modositasi eljarasainak a lefolytatasara. A
készit6i jogosultsagot igazold dokumentumokat az /. sz. melléklet tartalmazza.



1.2 A kornyezethasznalé bemutatasa

Kornyezethasznald neve: PIMCO Korlatolt Feleldsségii Tarsasag

(a cég roviditett elnevezése: PIMCO Kift.

Székhelye: 3533 Miskolc, Kerpely Antal utca 35.

KUJ szama: 103 514 664

KSH szam: 23355466-2314-113-05

Telephely cime: 3900 Szerencs, Priigyi ut, kiilteriilet 086/13.

Az ingatlan helyrajzi szama: Szerencs 086/13.

KT Jtelephely szam: 102 684 976

KTJipec 1étesitmény szam: 102 700 944

Telepiilés statisztikai azonosité szama: 15130

Tevékenység megnevezés: Uvegszal gyartas

Besorolas a 314/2005. (XI1.25.) Korm. rendelet 2. sz. melléklet 3.3. pontja:

,Epitéanyag-ipar — Uveg gyartasa, beleértve az iivegszalat is, 20 t/nap olvasztokapacitason
feliil”, valamint

a 314/2005. (XI11.25.) Korm. rendelet 3. sz. melléklet 51. pontja alapjan:

,Uveg- és iivegszalgyartd iizem — 20 t/nap olvasztokapacitastol.”

TEAOR kod: 2314’08 Uvegszal gyartas (FStevékenység)

NOSE-P kod: 104.11. Gipsz, aszfalt, beton, cement, {iveg, rostok, téglak, csempék, vagy
keramiatermékek gyartasa (asvanyi termék eldallito ipar tiizel6anyag felhasznalasaval)

Engedélyezett kapacitas: 14 000 t / év, melyet a beruhazo 20 000 t / évre kivanja emelni a
tervezett gyartosor és gyartott termékek modositasaval.



1.3 A telephely adatai

Kiindulasi adatok 2017:

Szerencs kiilteriilet 086/12 ¢és 086/13 hrsz. ingatlanok.
Miivelés alol kivett teriiletek helyrajzi szdmonkénti bontasban:

e (086/13 hrsz.: 1,3528 ha
e (086/12 hrsz.: 2,9821 ha

Az igénybevett ingatlanok osszteriilete: 4,33 ha
Tervezett 1étesitmények:
A 086/12 helyrajzi szamu ingatlan tekintetében gyartoé iizem:

e Gyarto iizem alapteriilete: 8924,22 m?
e Beépitettség szazalek: 29,94 %
e 70ld feliiletek aranya: 31,67 %

A 086/13 helyrajzi szamu ingatlan tekintetében raktar épiilet:

*  Raktar épiilet: 3997 m?
e Beépitettség szazalék: 29,55 %
e 70ld feliiletek aranya: 37,93 %

Jelenlegi allapot 2022:

A Borsod-Abatj-Zemplén Megyei Kormanyhivatal Szerencsi Jarasi Hivatalanak 2019.06.06.
napjan kelt hatarozata alapjan a 086/12, valamint a 086/13 hrsz alatti ingatlanok
telekalakitasat kovetéen a 086/13 hrsz-t 43 349 m2 terlileti ingatlan telekalakitasat
engedélyezte, ezzel a beruhdzasi teriileteket egyesitette.

Szerencs kiilteriilet 086/13 hrsz. ingatlan.

Miivelés alol kivett teriilet: 4,33 ha



Tervezett 1étesitmények:

A 086/13 helyrajzi szamu ingatlan tekintetében iiveggyapot gyar:

Beépitett alapteriilet: 12 812 m?

Beépitettség szazalék: 29,56 %

7061d feliiletek aranya: 37,51 %

Epitménymagassag: 11,33

Ovezeti besorolas: Gip- Gazdasagi, ipari épitési dvezet

Gyartoiizem: Az iiveggyapot gyartoiizem foldszint, félemelet, I-1I. emelet kialakitassal, acél
tartoszerkezettel, homlokzati szendvicspanel burkolattal valosul meg.

Raktaréptilet: A késztermekek taroldsat szolgdlo épiilet foldszintes kialakitassal, acél
tartoszerkezettel valamint homlokzati szendvicspanel burkolattal kertil ellatasra.

Egyéb létesitmények:

500 m3-es tliziviz tarozo,
Kémények,

Porta, parkol6 és kerékpartarolo,
Hidmérleg,

Géazfogado.

A telephely helyszinrajzat a 4. melléklet tartalmazza.



2. A TECHNOLOGIA ISMERTETESE

Az lizemben haromféle terméket lehet gyartani, az un. lap gyartésoron ho- és hangszigeteld
filc (tekercs)- lap és kemény lap termékeket (foként épitési termékek, részben technikai

szigetelések és kiilsé homlokzati tablas szigeteld termékek), az Gin. cs6héj gyartésoron csdvek
burkolasara hasznalatos hdszigeteld csdhéjakat (technikai szigetelések).

A termékek jellemzo paraméterei:

Ho- és hangszigeteld filc- és laptermékek

Gyart6 kapacitas: 36-50 t/nap
Siiriiségi tartomany: 10- 110 kg/m?®

Terméktipusok és azok varhato6 gyartasi részaranya

Filcek: ~70 %
Meéret: szélesség: 1200-1300; 600-650; 400; 300-325 mm  hossz: max. 35000 mm
vastagsag: 15-250 mm
- Kasirozatlan filcek: ~80 %
- Kasirozott filcek: ~20 %

Lapok: ~30 %
Vastagsag: 15-250 mm
- Standard méretti (450-650x 1000-1300mm) lapok: ~92 %
= Kasirozatlan standard méretii lapok: ~65 %
= Kasirozott standard méretli lapok: ~35 %

Mindség:
e Hdvezetési tényezd: A10:=0,040 W/mK (10 kg/m?) - 0,030 W/mK (legjobb érték)
e Vastagsag visszanyerés, kirugozas > 100 % (10 kg/m?; 1:8 kompresszié esetén)
e Elvart selejtarany: max: 0,5 %
e Tiizvédelmi besorolés - Al (nem éghetd)



Hoészigetelo csohéj termékek

Gyarto kapacitas: 2,4- 6 t/nap (atlag: 4,5 t/nap)

Siiriiségi tartomany: 60- 80 kg/m?®

Méret: hossz: 1200 mm; bels6é atmérd: 15- 324 mm- ig; falvastagsag: 20- 100 mm- ig.
Kasirozott cs6héj a termelés ~35 %- a.

Mindség:
e Hovezetési tényezd: (EN ISO 8487)

Atlaghdmérséklet (°C) | Hovezetési tényezd (W/mK)
40 0,035
50 0,036
100 0,044
150 0,051
200 0,061

e Elvart selejtarany: max: 1,5 %
e Tilizvédelmi besorolas - Al (nem éghetd)

A ovartasi technolégia rovid leirasa:

Olvasztas

A gyartas egy szalazhato iiveg olvadek eldallitasaval indul. Az iiveg Osszetétele megfelel a
jelenlegi eurdpai eldirasoknak, Gin. bio- {iveg, ami azt jelenti, hogy az emberi szervezetre nem
karos, a testnedvek az esetlegesen belélegzett livegszalakat rovid idon beliil feloldjak.

Az olvasztast egy elektromos kemencében végezziik. Foldgaz- vagy elektromos fiitési
kemencékkel lehet olvasztani az {iveg alapanyagokat. A fiitési modok kozott a megolvasztott
iiveg mindségében nincs kiilonbség, viszont az lizemiinkben is tervezett elektromos olvasztas
elonyosebb a nagymértékben kisebb kibocsatasi értékek (csak egyszerli porsziiréssel is
tarthatd a kornyezetvédelmi hatarérték), a jelentés mennyiségli iiveghulladék visszadolgozas
(70-80%), a szakaszos miikodési lehetdség valamint a konnyebb kemence olvasztas- iranyitas
miatt. A kemence max. kapacitasa 58 t/nap ami még egy kemence beallitasaval 116 t/nap
teljesitményre novelhetd.

A kemencébe adagoland6 alapanyagok a keverd lizemben silokban vannak elhelyezve a
beszallitoktol megkovetelt mindségben. Az ilizemben a tarolt anyagokbdl az eldre
meghatarozott mennyiségeket bemérik, dsszekeverik és a kemence f6l6tti adagolo tartalyba
szallitjdk. Az adagolés a kemencébdl a feeder csatorndkon (livegelosztd csatornak) keresztiil a
szalazd berendezésekig eljutott megolvasztott iiveg mennyiségének megfelelden szabalyozva
torténik, az livegszint allando értéken tartasaval.



Az alapanyagok siloba adagoldsakor, az alapanyagok bemérésekor, keverésekor valamint
kemencéhez széllitasakor képzddik por, melyet zsdkos szlir6kkel valasztunk le és jaratunk
vissza olvasztdshoz. A kemencébe adagolaskor képzddd port szintén zsdkos sziirével
tavolitjuk el a l1égtérbe kéményen tavozd gazokbol. A levalasztott port visszaadagoljuk a
kemencébe.

Szalazas

A megolvasztott liveg a feeder csatornakon, azok kifolyonyilasain keresztiil jut a szalazo
berendezésekbe. Ezek a csatornak foldgazzal fiitdttek, a platinabol késziilt kifolyok pedig
elektromos energiaval melegitettek, igy szabalyozva a kifolyd iiveg mennyiségét, az un.
iivegkivételt. (hidegebb kifolyonyilason kevesebb, melegebb nyildson tobb iiveg tud kifolyni.)

A filc- és lap gyartasnal 3 db szalazot hasznalunk (egyenként 500- 550 kg/h kapacitassal), a
cs6héjgyartasnal pedig csak 1 db- ot (100-250 kg/h kapacitassal).

A szalazasi technologia alapvetd fontossagl a késztermék mindsége szempontjabol. A minél
kisebb szalatmérd és a minél homogénebb teriték biztositja a jO szigeteloképességet és a
megfeleld rugalmassagot. Ezért a legkorszeriibb szdlazési technoldgiat kivanjuk
megvalodsitani.

A szalaz6 berendezésekben egy forgd, palastjan tobb ezer 0,5 mm atmérd koriili nyilasu,
tarcsaba (centrifuga) keriil az iiveg kifolyokbol a megolvasztott liveg. A centrifugakbol a
centrifugalis erd hatasara vékony atmérdjii szalak alakulnak ki. A tovabb szalvékonyitas pedig
egy korégok forrd langjanak gazaival és levegovel torténik. Ez egy olyan szalhalmazt képez,
ahol 3- 5 um (mikron) atmér6ji kiilonb6z6 hossziisagi szalak véletlenszeriien egymasba
szovodnek. A szalakhoz a szalaz6 berendezés alatt fuvokakon keresztiil juttatjak a kotdanyag
oldatot ¢és asvanyolajat porlaszt a szalakra, ezek biztositjdk a késztermék szilardsagat,
rugalmassagat, tartossagat €s a kezelés mindségét. A szalazast kovetden képzddott anyagot
nevezik fehér gyapotnak.

Kotéanyag terem

Ez egy eldkészitd lizem, ahol a fent emlitett kotdanyagot készitik és juttatjak el a szélazo
berendezésekhez.



Formazas

A fehér gyapotot a formazas soran kell minél homogénebben teriteni egy szallitoszalagra. Ezt
az eljarast lizemiinkben egy 0j technologiaval, az tin. forgédobos megoldassal alakitjuk ki. A
hagyomanyos un. gytijtékamra helyett, két perforalt acéllemez palastii forgddobon keresztiil
torténik a fehér gyapot ,,leszivasa”, majd a forgd dobrdl a ,leszivott gyapot” egy kihordd
szalagra kertl. Ez joval kisebb elszivasi energiat jelent a hagyomanyos megoldashoz képest (a
hagyomanyos gyiijtokamra technologia a csohéjgyartasnal keriil ismertetésre), ami energia
megtakaritast és kisebb flistgdz mennyiséget jelent. Ez utobbi kovetkeztében a szennyezd
anyag kibocsatasi értékek is kedvezobbek.

Elszivo- és vizsziro rendszer

A formézéashoz sziikséges elszivast ventilatorok biztositjak. Az elszivott gazt tisztitani kell a
mechanikai szennyezddésektdl és az artalmas vegyiiletektdl, mint a fenol, formaldehid,
ammonia €s aminok.

Az elszivé rendszer elszivo ventilatorokbol, csatornakbol és fiistgaztisztitd egységekbdl all. A
csatornak tisztitasara, a ventilatorokon tapadvanyképzddések elkeriilésére vizmosatast
alkalmaznak. A  moséviz a  gyljtékamrakbol  elszivott  szennyezett levegd
szennyezOtartalmanak eltavolitasat is segiti. Ezt a vizet tovabbitjak a vizsziird rendszerhez,
ahol szétvalasztjak a szilard részektdl €és ezutan, a kisebb vizfogyasztas érdekében, egy részét
a mosovizhez vezetik vissza, masik részét pedig a kotdanyag keveréséhez.

A Keletkezett elszivott gazt a szalazd foldgazégdinek fiistgaza, a kotbanyag illd Gsszetevoi,
szilard részecskék (foleg kotéanyag tartalmu iivegszal kotdanyag cseppek €s viz (g6z és
vizeseppek) alkotja, melyet el6szor ciklonokon és venturi moson keresztiil vezetnek, ahol a
flistgazaram elOtisztitasa torténik, majd a tokéletesebb tisztitds érdekében a porlevalasztokon
at keriil a szabad légtérbe.

Polimerizacié

A kialakult fehérgyapot szallito szalag segitségével a polimerizacios kemencéhez kertil. Itt
egy perforalt acélszalag keresztiil juttatja a 250 °C-ra hevitett polimerizacidos kemencén,
amely megszaritja és kikeményiti a kdtdanyagot, ezaltal dsszetartja az tiveggyapot szalakbol
képzett teritéket. A kemence hoémérsékletét foldgazégdk biztositjak. Viszont a CO2
semlegesség iranyaba torténd mozdulds érdekében a kemencék elektromos fiitéssel is
ellathatok, igy a felflités a gyorsasdg miatt gazzal torténne, ami a késdbbiekben kivalthato
lenne a késébbiek soran indukcids technologiaval. Itt keriil kialakitasra a termék végleges
vastagsaga, a kemence valtoztathatd résméretli konvejor parja egymastdl vald tavolsaganak
beallitasaval.



Polimerizacids kemence fiistgaz-tisztito berendezés

Elszivo ventilatorral a flistgdzt elszivjak, majd hasonldéan, mint a formazas utani fiistgazt,
ciklonokkal és venturi mosokkal tisztitjdk, majd egylitt a formézas tisztitott gazaval az
elektrosztatikus levalasztoba kertil és a tisztitott gdz ugyanazon kéményen tavozik.

Hiités

A terméket a kemence utan levegdvel lehiitik, amelynek elsddleges célja a termék minél
hamarabb torténd feldolgozhatosaganak biztositasa, valamint a paplanban maradt forro
flistgazok eltavolitasa.

A paplanon ataramoltatott hiitd levegd is egy ciklonon és venturi mosén 4t jut a nedves
elektrosztatikus porlevalasztoba, majd a kéményen keresztiil a szabadba.

Méretre vagas, kasirozas

A késztermék szélességi méretének kialakitasa a lehiitott liveggyapot paplan hosszanti
vagasaval (szélvagas) torténik. Ez az un. sz¢élhulladék, ami kertilhet a visszaforgatd egységbe
(lasd ,,Szélhulladék ¢és gyartasi selejt feldolgozasa” c. fejezet), vagy kozvetleniil
visszajarathatd egy elddarabolo egységen at a gytijtékamra szalhalmazéba is.

Lapgyartasnal, amennyiben kasirozott termék gyartasa van a programban, akkor ezutan keriil
felragasztasra a kasiranyag (aluf6lia, tivegszovet stb.). A gyartds soran harom féle kasirozési
technologia keriil alkalmazasra:

Hot-melt -tel ragasztas: a kasirozd anyag és az tiiveggyapot feliiletére ragasztoszord
berendezéssel feljuttatott 6mledék- ragasztd biztositja a megfeleld kotést.

Melegtechnologias ragasztas: a kasirozd anyag belsd feliiletén polietilén réteg talalhato, a
kasiroz6 anyagot elektromosan fiitott hengerek nyomjéak ra az tiveggyapot feliiletére, és igy a
polietilén megolvad, majd lehiilése utan kotést képez a feliiletek kozott.

Kotdanyagos ragasztas: a polimerizacios kemence eldtt juttatjak fel a kdtdanyagot a kasirozo
anyagra, s a kemencében torténd 4athaladas soran, a hdkezelés hatasara kikeményedd
miigyanta ragasztja ssze az liveggyapotot és a kasirozd anyagot.

A keresztvagas el6tt lehetdség van tovabbi hosszirdnyl vagasra is egy hat vagofejes
hosszvagd berendezéssel. (P1. 2 db 600 mm széles termék az 1200-as szélességiibdl.)

A termék hosszmeéretét a paplan keresztvagasaval érik el. A vagast az un. ,,chopper” rendszerii
vagoberendezés végzi. Ez egy specidlis vagoél kiképzésii, nagy sebességgel le-fel mozgo acél
lap, amely az alatta halad6 paplant elmetszi.



Lehetdség van kis sliriségli liveggyapot esetében egy, a termék keresztmetszetére merdleges,
a lap feliilettel parhuzamos vagésra is az un. horizontalis szalagfiirésszel. Ez a berendezés a
sz€lvagas utan van elhelyezve.

A vagasoknal képz6do finom termék-port a hidegsori zsakos szlirdbe vezetik, majd a tisztitott
légaram egy pontforrason keresztiil tdvozik a szabadba.

Szélhulladék és gyartasi selejt feldolgozasa (Hulladékszal Gijrahasznosité rendszer)

A levalasztott sz¢lhulladékot és a gyartas soran képzddott selejtet a visszaforgatd egységben
tobblépcsds apritasi eljaras utan visszafuvatjak a szalhalmazba a gytijtékamraba, ezéltal
ujrahasznositva az iiveggyapot paplan teritékben. Az egységben lév0é adagolo- és iiritd
egyseggel a visszajaro apro, szaraz termek pontos mennyisége beallithatod, szabalyozhato.

A visszaforgatd egységben keletkezd port egy zsdkos sziirén valasztjak le, a megtisztitott
levegd pontforrason at jut a 1égtérbe.

Csomagolas

A piaci igények szerint lehetdség van a termék masodlagos tomoritéssel, €s rakatképzéssel
palettazott un. ,,egységcsomagolasu” egységekben is kiszerelni.

A méretre vagas utan kétféle csomagolasi mod lehetséges, az egyik lapcsomagolas, a masik a
feltekercselés.

. Lapcsomagolas a kisméretii, keskeny kis stirtiségli lapok estén kertil alkalmazasra.

Ennél az eljarasnal tobb lapot helyeznek egymasra, amit a présgép az eredeti méret 1/4-re
nyom 0ssze, ebben az allapotban a lapokat beletolja egy foliazsdkba, majd a zsédkot lehegeszti.
A masik fajta lapcsomagolasnal, nagy striségli lapok esetén, tomoritésre nincs mod, csak
palettazott egységcsomagok kialakitasara.

. A feltekercselésre a tobb méter hosszu termékek keriilnek.

A méretre vagott késztermékeket eldszor feltekercselik, amely soran a csomagold folia is
racsévelddik, ebben a fazisban a kompresszid akar az 1 : 10 tomoritési aranyt is elérheti.

Az igy rogzitett folia tekercseket a rakatképzés soran tovabb tomoritik, mintegy 3/4- ére.

A csomagolasnal, elsésorban a feltekercselésnél keletkezd termékport elszivjak és a hidegsori
zsdkos sz{irén torténd tisztitds utan a 1égaram pontforrason keresztiil a szabadba tavozik.
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Csohéjgyartas

A csOhéjgyartas technoldgidja a formazasig teljesen megegyezik a filc- és lapgyartas

crer

Formazas

A formazé kamra hagyomanyos technoldgiaji, ami azt jelenti, hogy a szalazott, kotéanyaggal
befujt fehérgyapot nem forgédobon keresztiil, hanem egy zart als6 részén perforalt acél
szallitoszalagra szivjak le a gyapotot.

Az elszivott gadz ugyanabba a rendszerbe keriil, mint a filc- és lapsori forméazasi gazok, a
tisztitasi folyamat igy megegyezo.

A formdazas kovetkezd 1épése a fehérgyapot paplannak a termék paramétereinek megfeleld
hosszra vald vagasa (ez tulajdonképpen tépést jelent, amit nyomogorgdvel végeznek). Ezt
kovetden a gyartdsor két részre osztodik, igy azonos kiinduld gyapotpaplanbdl két féle méreta
csOhéj termék gyarthatd azonos idében.

A formazas utolso része a gyapot paplan feltekerése az in. mandrellre (perforalt acélcsd), ami
a termék belsé atmérdjének megfeleld méretii. A feltekercselést vakuum 1étrehozasaval a cs6
belsejében ill. segédhengerekkel oldjak meg.

Polimerizacio, hiités, tisztitas

A polimerizacio6 szintén kemencében torténik, ahova a csovekkel egyiitt bekeriilé fehérgyapot
a csoveken keresztiil fuvatott meleg levegd (250°C) segitségével keményedik ki.

A polimerizacids gaz tisztitdsa teljesen egyezd a filc- és lapgyartaséval, mint ahogy a
polimerizaciot koveto hiités és gaztisztitas is.

Méretre vagas. szélvisszadolgozas, porsziirés

Eldszor a cs6héj hosszméretre vagasa a két végénél flirésszel, majd hosszanti ,,Z”- vagas
torténik. Ez utobbi azért sziikséges, hogy a csOhéj felpattinthatd legyen a szigetelni kivant
cslre és azért ,,Z”- formaju, hogy a zaras tokéletesebb legyen!

Az els6é vagasnal keletkez6 szélhulladékot a lapsori formazashoz lehet visszaforgatni, a
vagasoknal képz6dd finom termék-port a hidegsori zsdkos szlir6be vezetik, majd a tisztitott
légaram pontforrason keresztiil tdvozik a szabadba.
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Csomagolas

A cséhéjtermékek csomagolasa kézzel torténik kartondobozba vagy folidba.

Kasirozas

A csOh¢j termékek kasirozéasa off-line torténik, félautomata kasirozo asztalokon, melegitéses
(aluminium asztallap melegitésével) technologiaval (a kasiranyag egyik oldalat polietilén
boritja, aminek melegitésével tudjuk a gyapothoz ragasztani az anyagot).
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3. MELLEKLETEK

ok owpneE

Készitdi jogosultsagot igazold6 dokumentum
Ugy vitelére sz616 meghatalmazas

Epitési engedélyek

Helyszinrajz

Alapanyag specifikacio
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