MOL Petrolkémia Zrt. vegyipari létesitmény
Tevékenység BAT értékelés 9.1 melleklet

Az altalanos és specifikus BAT-kovetelményeknek torténo megfelelés a
MOL Petrolkémia Zrt. vegyipari létesitmény iizemeire,
a kapcsolodo kibocsatasi szintek (BAT-AEL)
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I. CWW BAT megfeleltetés, Olefin-1, Olefin-2, Butadién, MTBE, HDPE-
1, HDPE-2, LDPE-2, PP-3, PP-4

A feliilvizsgalati dokumentacio IX. fejezete - Az elérhetd legjobb technika megvalosuldasa a
MOL Petrolkémia Zrt. vegyipari létesitményben, BAT értékelés — tartalmazza a gyartéasi
tevékenységek Osszevetését az elérhetd legjobb technikdkkal kapcsolatos kovetkeztetéseknek.
A fejezet bevezetése tartalmazza a figyelembe vett BAT referenciadokumentumok felsorolasat,
ezek kozott szerepel a Referencia dokumentum a vegyipari szennyviztisztitas és hulladékgaz
kezelés soran elérheto legjobb technikakrol (CWW, 2016).

A BIZOTTSAG (EU) 2016/902 VEGREHAJTASI HATAROZATA
(2016. majus 30.)

a 2010/75/EU europai parlamenti és tanacsi iranyelv szerinti elérheto legjobb
technikakkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetéseknek a vegyipari agazatban hasznalt
altalanos szennyviz- és hulladékgaz- tisztitasi/-kezelési rendszerek tekintetében torténo
meghatarozasarol

MELLEKLET

A vegyipari agazatban (a 2010/75/EU iranyelv 1. melléklete 4. pontjaban emlitett
tevékenységet végzo létesitmény) altal Kkibocsatott szennyviz kezelése onallo
iizemeltetésben) hasznalt altalinos szennyviz- ¢és hulladékgaz-tisztitasi/-kezelési
rendszerekre vonatkozo elérhet6 legjobb technikakkal (BAT) kapcsolatos
kovetkeztetések

Ezek a BAT-kovetkeztetések kiilondsen a kdvetkezdkre vonatkoznak:
- kornyezetkdzpontu irdnyitasi rendszerek,
- viztakarékossag,
- aszennyviz kezelése, 0sszegylijtése €s tisztitasa,
- hulladékgazdalkodas,
- aszennyviziszap tisztitasa a hulladékégetéstdl eltéréd modszerrel,
- ahulladékgaz kezelése, 6sszegylijtése €s tisztitasa,
- faklyéazas,
- illékony szerves vegyiiletek (VOC) levegdbe torténd diffuz kibocsatasa,
- buizkibocsatas,
- zajkibocsatas.

I.1  Altalinos megfontolasok, elérheté legjobb technikak

1.1.1 Az elérhetd legjobb technikakhoz kapcsolddd kibocsatasi szintek (CWW)

Az e BAT-kovetkeztetésekben szerepld, a vizbe torténd kibocsatasok tekintetében elérhetd
legjobb technikdkhoz kapcsolodo kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek) pg/l-ben vagy mg/l-ben
(a kibocsatott anyag egységnyi térfogatu vizhez viszonyitott tomegeként) kifejezett
koncentracidszintekre értenddk.
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Eltérd rendelkezés hianydban a BAT-AEL-ek a 24 oras térfogatdram-aranyos egyesitett mintak
térfogatdrammal sulyozott éves atlagara vonatkoznak, melyek mintavétele az adott paraméter
tekintetében meghatarozott minimalis gyakorisadg és normal tizemi koriilmények mellett tortént.
Iddardnyos mintavétel alkalmazhato, feltéve hogy igazolhaté a térfogatdram megfeleld
stabilitasa.

(Valamint 1d. az LVOC BAT ,,A vizbe torténd kibocsatasok atlagolasi iddszakai” c. 2.1.2.
fejezetet)

1.1.2 CsoOkkentési hatasfok (CWW)

Az Osszes szerves szén (TOC), a kémiai oxigénigény (KOI), az dsszes nitrogén (TN) és az
Osszes szervetlen nitrogén (Ninorg) esetében az e BAT-kovetkeztetésekben emlitett atlagos
csOkkentési hatasfok kiszamitdsa (lasd: 1.2.5. fejezetben taldlhatod tablazat) a terheléseken
alapul, és magaban foglalja a szennyviz el6tisztitasat (10. BAT c) pont) és végsd tisztitasat (10.
BAT d) pont) is.

.2  Vizbe torténé kibocsatasok (CWW, 3.)

1.2.1 Vizfelhasznalas és szennyvizképzddés (CWW 3.1.)

7. BAT: A vizfelhasznalds és a szennyvizképzodeés csokkentése érdekében alkalmazando BAT a
szennyvizaramok mennyiségének és/vagy a szenmnyezoanyag-terhelésnek a csokkentését, a
szennyviz termelési  folyamaton beliili ujrafelhasznalasanak fokozasat, valamint a
nyersanyagok visszanyeresét és ujrafelhasznalasat foglalja magaban.

1.2.2 A szennyviz gvyijtése és elvalasztasa (CWW 3.2.)

8. BAT: A nem szennyezett viz szennyezodésének elkeriilése és a vizbe torténd kibocsatdasok
csokkentése érdekében alkalmazando BAT a nem szennyezett szennyvizaramoknak a tisztitdst
igenylo szennyvizaramoktol valo elvalasztasat jelenti.

Alkalmazasi teriilet

MOL Petrolkémia Zrt. esetében megoldott a nem szennyezett csapadékviz elvalasztdsa a
szennyvizgyljtd rendszerektol.

9. BAT: A vizbe torténo ellendrizetlen kibocsdatasok megelozése érdekében alkalmazando BAT
a kovetkezoket foglalja magaban: kockazatelemzés (pl. a szennyezé anyag jellemzoinek, a
tovabbi tisztitas hatdsainak és a befogado kérnyezet tulajdonsagainak figyelembevétele)
alapjan megallapitott megfelelé tarolasi pufferkapacitas létrehozasa a normadl tizemi
koriilmeényektol eltéro esetekben keletkezo szennyvizaramok fogadasara; és a tovabbi sziikséges
intézkedések meghozatala (pl. ellendrzés, tisztitas, ujrafelhasznalas).

Alkalmazasi teriilet

MOL Petrolkémia Zrt esetében szennyezett csapadék- illetve ipariviz atmeneti tarolasa (mely
elvalasztast igényel) megoldhato, az OKT 10001 puffertartéllyal.
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1.2.3  Szennyviztisztitas (CWW 3.3.)

A szennyviz elStisztitdsa az integralt szennyvizkezelési és —tisztitasi stratégiai (Id. 10. BAT)
keretében torténik.

10. BAT A vizbe tortéend kibocsatdsok csokkentése érdekeében alkalmazando BAT egy olyan
integralt szennyvizkezelési és -tisztitasi stratégia alkalmazasat foglalja magaban, amely az

.7

.

Technika Leiras {'&lkalmazas az egyes
iizemekre
2) Folyamatintegralt A vizszennyez6 anyagok képzodését
technikék (1) megakadalyozé vagy mérséklo technikak
A szennyezO anyagok | A szennyezo anyagoknak a
b) vissza-  nyerése a | szennyvizgyljtdé  rendszerbe  valo
forrasnal (1) beleengedése  eldtti  visszanyerésére
szolgalo technikak.
A . szennyviz | A szennyezc’j a?ya:gok r.nen’nyiségénelf 2l Az e gyes iizemekre
e]étlsztitésa(l)(z) szemnyviz  vegso t]lSZtItaSE.l ’ elotti alkalmazhat6 BAT
) csycy)l.ikerrlt’esere szolgal’o t’echmkak. Az felelések )
X eltisztitast a forrdsnal vagy az meg ,e closek a2
egyesitett szennyvizaramokon is el lehet mellékletben
végezni. talalhato tablazatban
A szennyviz végsé | A befogadd viztestbe valdo bekeriilés szerepelnek.
tisztitasa (3) elotti vegso szennyviztisztitasi
technikak, példaul elozetes tisztitasra és
d) primer tisztitdsra, biologiai tisztitasra,
nitrogéneltavolitasra,
foszforeltavolitasra és/vagy a szilard
anyagok végso eltavolitasara szolgalo
technikak.

'E technikak részletes leirdsat a vegyiparra vonatkozd egyéb BAT-kovetkeztetések tartalmazzak.
@ Lésd: 11. BAT.
®) Léasd: 12. BAT.

Az egyes lizemekre alkalmazhat6 BAT megfelelések a 2. mellékletben talalhatd tablazatban
szerepelnek.

Az integralt szennyvizkezelési €s -tisztitasi stratégia a szennyvizaramok nyilvantartasan alapul
(lasd: 2. BAT).

1.2.4 A BAT-hoz kapcsolddo kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek)
(lasd 1.2.5. fejezet, CWW 3.4. szakasz)

11. BAT A vizbe torténd kibocsdtasok csokkentése érdekeben alkalmazando BAT a szennyviz végso
tisztitasa soran megfelelo modon nem kezelheto szennyezo anyagokat tartalmazo szennyviz megfelelo
technikakkal valo eldtisztitasat foglalja magaban.

Leiras
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A szennyviz el6tisztitasa az integralt szennyvizkezelési €s -tisztitasi stratégia (lasd: 10. BAT)
keretében torténik, és altaldban a kdvetkezd célokat szolgalja:

- a végsd szennyviztisztitast végzd ilizem védelme (pl. a biologiai tisztitdst végzd lizem
védelme a gatld vagy mérgezo vegyliletektdl),

- olyan vegyliletek eltavolitdsa, amelyek mennyisége nem csokkenthetdé megfeleld
mértékben a végso tisztitas soran (pl. mérgezd vegyiiletek, biologiailag nehezen vagy nem
lebonthato6 szerves vegyiiletek, nagy koncentracidoban jelen 1évd szerves vegyliletek vagy a
biologiai tisztitds sordn a fémek),

- olyan vegyliletek eltavolitdsa, amelyek maskiilonben a gylijtérendszerbdl vagy a végso
tisztitds sordn a levegdbe keriilnének (pl. illékony halogénezett szerves vegyiiletek,
benzol),

- egyéb negativ hatdsokkal rendelkezd (pl. a berendezéseket korrodald, mas anyagokkal nem
kivant reakcidba 1épd, a szennyviziszapot szennyezd) vegyiiletek eltavolitasa.

A higulas elkeriilése érdekében az el6tisztitast altaladban a forrashoz a lehetd legkdzelebb kell
elvégezni, kiilonosen a fémek esetében. Egyes esetekben lehetdség van a megfeleld
tulajdonsagokkal rendelkezd szennyvizaramok szétvalasztasara és gylijtésére, hogy célzott
kombinalt elétisztitasnak lehessen alavetni dket.

12. BAT A vizbe torténo kibocsatdasok csokkentése érdekeében alkalmazando BAT a végso

A szennyviz végsO tisztitdsa az integralt szennyvizkezelési €s -tisztitasi stratégia (lasd: 10.
BAT) keretében torténik.

Az egyes iizemekre alkalmazhato BAT megfelelések (11. és 12. BAT kovetkeztetések) - az
alabbi tablazat alapjan - a 2. mellékletben talalhat6 tablazatban szerepelnek.

A szennyviz végso tisztitdsara szolgald megfeleld technikdk az adott szennyezd anyagtol
fiiggben a kovetkezok lehetnek:

Technika (1) Jellemzo Alkalmazasi teriilet
szennyezo

anyagok, melyek
mennyiségét  igy

csokkentik
El6tisztitas és primer tisztitas
a) Kiegyenlités Minden szennyezd | Altalanosan alkalmazhato.
anyag
b) Semlegesités Savak, lugok

c) Fizikai  elvalasztds, pl. | Lebeg6anyagok,
szlrével, szitaszlirdvel, | olaj/zsir
homokfogoval, zsirfogoval
vagy eldiilepito tartallyal

Biologiai tisztitas (szekunder tisztitas)

- . Biolooail .
d) Eleveniszapos eljaras lei)ooggﬁziéag Altalanosan alkalmazhat6

szerves
vegyiiletek
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e) Membran-bioreaktor
Nitrogéneltavolitas
1) Nitrifikacio/denitrifikacio Osszes  nitrogén, | A nitrifikici6 nem minden esetben
ammonia alkalmazhat6 magas kloridkocentracio

(azaz kb. 10 g/l) esetén, és ha a
kloridkoncentracidonak a nitrifikaciod
elétti csokkentését nem indokoljak
kornyezeti elonydk.

Nem alkalmazhatdé abban az esetben,

ha a végsd tisztitds nem foglalja
magaban a biologiai tisztitast.

Foszforeltavolitas

g) Kémiai kicsapatas Foszfor Altalanosan alkalmazhat6

A szilard anyagok végso eltavolitasa

h) Koagulacio ¢és flokkulacido | Lebegbanyagok Altalanosan alkalmazhat6

i) Ulepités

1) Sziirés (pl. homoksziirés,
mikrosziirés, ultrasziirés)

k) Flotalas

M A technikék leirasat lasd a 6.1. szakaszban.

1.2.5 A vizbe torténd kibocsatasokra vonatkozo, BAT-hoz kapcsolddd kibocsatasi szintek
(CWW 34)

A felszini befogadoba vezetett hatarértékek a MOL Petrolkémia termeld iizemeire nem
értelmezhetdk, mert az lizembdl szennyviz kibocsatdas nem torténik kozvetleniil felszini
befogadoba. A felszini befogadoba torténd kibocsatds az SZVT-1 illetve SZVT-2
szennyviztisztitd esetében értelmezhetd, erre vonatkozéan a CWW (4.) 3.4 szakasz 1.-3.
tablazataban taldlunk el6irast, melyek a lenti tablazatokban szerepelnek.

A hatérértékeknek torténd megfelelést a Hidnypotlashoz csatolt 4. mellékletben benyujtott
tablazat tartalmazza.

A 4. melléklet tablazatiban szerepld vizbe torténd kibocsatas(ok)ra vonatkoz6, BAT-hoz
kapcsolodd kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek) azokra a befogado viztestbe jutdé kodzvetlen
kibocsatasokra vonatkoznak, amelyek a kdvetkez6 forrasokbdl szarmaznak:

1. 2 2010/75/EU iranyelv 1. melléklete 4. pontjaban meghatarozott tevékenységek;

ii. a 2010/75/EU iranyelv 1. melléklete 6.11. pontjadban meghatarozott, 6nall6 iizemeltetésii
szennyvizkezel iizemek, amennyiben a fé szennyezdanyag-terhelésiik a 2010/75/EU iranyelv
I. melléklete 4. pontjaban meghatarozott tevékenységekbdl szarmazik;

iil. kiilonbozé forrasokbol szdrmazd szennyviz kombindlt tisztitdsa, amennyiben a f6
szennyezbanyag-terhelés a 2010/75/EU irdnyelv 1. mellékletének 4. pontjaban emlitett
tevékenységekbdl szarmazik.

A BAT-AEL-ek azon a ponton alkalmazanddk, ahol a kibocsatas a 1étesitménybdl kilép.
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A MOL Petrolkémia esetében értelmezheto paraméterek, a KOI, a TSS. a tapanvagok, az
adszorbealhaté szerves halogénvegyiiletek és a fémek befogado viztestbe jutéo kozvetlen
Kibocsatasaira vonatkozo BAT-AEL-ek:

Paraméter BAT-AEL (éves atlag) Feltételek

Kémiai oxigénigény 30-100 mg/1 (3)(4)(5)(6) | A BAT-AEL akkor alkalmazhato, ha a

(KOI) (1)(2) kibocsatas meghaladja a 10 t/év mértéket.
(MPK kibocsatas: 211,4 t/év)

Osszes lebegdanyag 5,0-35 mg/1 (7)(8) A BAT-AEL akkor alkalmazando, ha a

(TSS) kibocsatas meghaladja a 3,5 t/év mértéket.
(MPK kibocsatas: 36,8 t/év)

3.4., 1. tablazat

(1) A biokémiai oxigénigényre (BOI) nem vonatkozik BAT-AEL. Téjékoztatasul: a biologiai szennyviztisztitast
veégzo tizemekbdl kilépo szennyviz éves atlagos BOIS-szintje altalaban < 20 mg/1.

(2)Vagy a TOC-ra, vagy a KOI-ra vonatkozo BAT-AEL-t kell alkalmazni. Az elényben részesitett megoldas az
Osszes szerves szén ellendrzése, mert ennek soran nincs sziikség rendkiviil mérgezo vegyiiletek alkalmazasara.

(3) A tartomany als6 hatarat jellemzden akkor lehet elérni, ha csak kevés befoly6 szennyvizaram tartalmaz szerves
vegyiileteket, és/ vagy ha a szennyviz nagyrészt biologiailag konnyen lebonthato szerves vegyiileteket tartalmaz.

(4)A tartomany fels6 hatara az éves atlagot tekintve 100 mg/l-re emelheté a TOC vagy 300 mg/l-re emelhet6 a
KOTI esetében, ha mindkét alabbi feltétel teljestil:

- A. feltétel: A csokkentési hatasfok éves atlagban > 90 % (beleértve az eldtisztitast és a végso tisztitast is).
- B. feltétel: Ha biologiai tisztitast alkalmaznak, az alabbi kritériumok legalabb egyike teljesiil:
o Kisterhelési biologiai tisztitasi 1épcsé alkalmazasa (azaz legfeljebb 0,25 kg KOI jut az iszap | kg
szerves szarazanyag-tartalmara). Ez azt is jelenti, hogy a szennyviz BOI5-szintje < 20 mg/I.
o Nitrifikacio alkalmazasa.

(5) A tartomanyok fels6 hatarat nem kell kotelez6en alkalmazni, ha az 6sszes alabbi feltétel teljesiil:
— A. feltétel: A csokkentési hatasfok éves atlagban > 95 % (beleértve az el6tisztitast és a végso tisztitast is).
— B. feltétel:Lasd a (4)-es labjegyzetnél szerepld B. feltételt.

— C. feltétel: A végso tisztitasra belépd szennyviz a kovetkez6 tulajdonsagokkal rendelkezik: TOC > 2 g/l (vagy
KOI > 6 g/l) éves atlagban, és nagy aranyban tartalmaz nehezen bonthato6 szerves anyagokat.

(6) A tartomény fels6 hatarat nem kell kotelezOen alkalmazni, ha a f6 szennyezdanyag-terhelés metilcelluloz
gyartasabol szarmazik.

(7) A tartomany als6 hatarat jellemzden sziirés (pl. homoksziirés, mikrosziirés, ultrasziirés, membran-bioreaktor)
alkalmazasaval lehet elérni, fels6 hatarat pedig jellemzden akkor érik el, ha csak iilepitést alkalmaznak.

(8) Ez a BAT-AEL nem kell kételezden alkalmazni, ha a f6 szennyez6anyag-terhelés a Solvay-eljarassal végzett
szodagyartasbol vagy titan-dioxid gyartasabol szarmazik.

Paraméter BAT-AEL (éves atlag) Feltételek

Osszes szervetlen 5,020 mg/1 (2)(3) A BAT-AEL akkor alkalmazand6, ha a

nitrogén (Ninorg) (1) kibocsatas meghaladja a 2,0 t/év mértéket.
(MPK kibocsatas: 27,3 t/év)

Osszes foszfor (TP) 0,50-3,0 mg/1 (4) A BAT-AEL akkor alkalmazand6, ha a
kibocsatas meghaladja a 300 kg/év mértéket
(MPK kibocsatas: 732 kg/év)

3.4., 2. tablazat
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(1) Vagy az osszes nitrogénre, vagy az 0sszes szervetlen nitrogénre vonatkoz6 BAT-AEL-t kell alkalmazni.

(2)A TN-re és Ninorg-ra vonatkozé6 BAT-AEL nem vonatkozik a biologiai szennyviztisztitdst nem alkalmazo
létesitményekre. A tartomany alsé hatarat jellemzden akkor lehet elérni, ha a biologiai szennyviztisztitast végzo
iizembe belépd szennyviz nitrogéntartalma alacsony, és/vagy ha a nitrifikaciot/denitrifikaciot optimalis
koriilmények kozott lehet elvégezni.

(3) A tartomany felsd hatara magasabb lehet, és éves atlagban 40 mg/l-re emelheté a TN vagy 35 mg/l-re emelhetd
az Ninorg €setében, ha az atlagos éves csokkentési hatasfok > 70 % (beleértve az eldtisztitast és a végso tisztitast
is).

(4) A tartomany also hatarat jellemzdéen akkor lehet elérni, ha a biologiai szennyviztisztitast végzo iizem megfeleld
mikodése érdekében foszfor hozzaadasara keriil sor, vagy ha a foszfor nagyrészt fiité- vagy hiitérendszerekbol
szarmazik. A tartomany fels6 hatarat jellemzden akkor érik el, ha a 1étesitmény foszfortartalmt vegytileteket allit
eld.

Paraméter BAT-AEL (éves atlag) Feltételek
Adszorbealhat6 szervesen | 0,20—1,0 mg/1 (1)(2) A BAT-AEL akkor alkalmazandé, ha a
kotott halogének (AOX) kibocsatas meghaladja a 100 kg/év mértéket.

(MPK kibocsatas: 305 kg/év)

Krém (Cr-ban kifejezve) | 5,0-25 nug/l 3)(4)(5)6) | A BAT-AEL akkor alkalmazand6, ha a
kibocsatas meghaladja a 2,5 kg/év mértéket.
(MPK kibocsatas: kb. 2,48 kg/év)

3.4., 3. tablazat

(1) A tartomany als6 hatarat jellemzden akkor érik el, ha a létesitmény kevés halogénezett szerves vegyiiletet
hasznal vagy allit eld.

(2) A nehezen bonthat6 anyagok magas terhelése miatt ez a BAT-AEL nem alkalmazhaté minden esetben, ha a {6
szennyezbanyag-terhelés jodtartalmu rontgenkontrasztanyagok gyartasabol szarmazik. A magas terhelés miatt ez
a BAT-AEL nem alkalmazhat6é minden esetben akkor sem, ha a f6 szennyezdanyag-terhelés propilén-oxid vagy
epiklorhidrin klorhidrin-eljarassal valé gyartasabol szarmazik.

(3) A tartomany also hatarat jellemzden akkor érik el, ha a 1étesitmény a megfeleld fémekbdl (vegyiiletekbol) csak
keveset hasznal vagy allit elo.

(4) Ez a BAT-AEL nem alkalmazhat6 minden esetben a szervetlen anyagokra, ha a f6 szennyezdanyag-terhelés
szervetlen nehézfémvegyiiletek gyartasabol szarmazik.

(5) Eza BAT-AEL nem alkalmazhat6é minden esetben, ha a f6 szennyezdanyag-terhelés nagy mennyiségii, fémmel
(pl. a Solvay-eljarasbol szdrmazd szodaval vagy titan-dioxiddal) szennyezett, szilard szervetlen nyersanyag
feldolgozasabol szarmazik.

(6) Ez a BAT-AEL nem alkalmazhat6 minden esetben, ha a f6 szennyezdanyag-terhelés szerves kromvegytiletek
gyartasabol szarmazik.

I.3 Levegobe torténo kibocsatasok (CWW, 5.), az 5., 15., 16., 17., 18., 19 BAT
kovetkeztetéseknek torténé megfelelés

Az egyes lizemekre vonatkozd részletes BAT teljesiilését az 1. mellékletben csatolt tablazat
foglalja Gssze.

1.3.1 Az 5. BAT kovetkeztetéseknek torténd megfelelés

5. BAT A BAT a relevans forrdasokbol szarmazo, levegobe torténo diffuz VOC-kibocsatdasok
rendszeres ellendrzését foglalja magaban, amelyet az I-Ill. technikak megfelelo
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alkalmazasaval kell elvégezni

Az MPK iizemeire 4ltalanosan elmondhatd, hogy a pontforrasokon az eldirt rendszereséggel
emisszidmérés torténik, a kibocsatds szdmitasa ezen eredmények felhasznalasaval, az éves
iizemorak figyelembevételével torténik.

A mintavétel zart rendszerli, az ellendrzési pontokon a gyartas folyamata kozvetleniil
mintazhato.

A vegyipari 1étesitmény teriiletén tobb mint 500 telepitett érzékeld szolgal az als6 robbanasi
hatar 20%-anak elérésekor vezényldtermi jelzésre.

Az olefin iizemekben on-line emisszi6 analizator kertilt telepitésre.

1.3.2 A 15. BAT kovetkeztetéseknek torténd megfelelés

15. BAT A vegyiiletek visszanyerésének és a levegobe torténd kibocsatasok csokkentésének
elosegitése erdekében alkalmazando BAT a kibocsatasi forrasok zartta tételét és amennyiben
lehetséges, a kibocsatasok kezelését jelenti.

Minden Iégtelenitd ¢és tulnyomas ellen védd biztonsadgi szerelvény a faklydk zart
gyljtérendszerébe csatlakozik.

Zart mintavételi rendszer kialakitasa
A CH-t szallito cs6vezetékekben levd szelepeknél kettds tarast tomszelencék alkalmazésa

Vegyipari benzin taroldsara szolgald 10000 m’-es tartalyok (szotetdssé torténd atalakitisa
Metanol tartaly nitrogénparnds védelemmel ellatott.

1.3.3 A 16. BAT kovetkeztetéseknek torténd megfelelés

16. BAT A levegobe tortend kibocsatasok csokkentése érdekében alkalmazando BAT egy olyan
integralt hulladékgdzkezelési és -tisztitasi stratégia alkalmazasat foglalja magaban, amely
folyamatintegralt és hulladékgaz-tisztitasi technikakat is tartalmaz.

A termelés soran keletkezd off-spec termékek visszavezetése a gyartasi folyamatba, polimer
tizemek esetében visszaadasa az olefin tizemekbe.

A HDPE-1 lizemben az INRU telepitése és a katalizatorkezeldre telepitett zsakos szlird, a PP-
3 lzemben a zsdkos porlevalasztd szolgal a kibocsatott gaz szénhidrogén tartalmanak
csokkentésére. Az LDPE-2 regenerativ utoégetdje és az Olefin-1-ben a VOCSIDIZER
alkalmazasa az az elszivott leveg6ben 1évé szennyezdanyagok hdenergidjat hasznositja. Az
Olefin-2 lizemben a faradtlug semlegesités, valamint a katalizator és szarit6 regeneralas gazai
a hulladékgdz égetd berendezésben szabalyozott koriilmények kozott keriilnek
artalmatlanitasra, nem a faklyéra vezetik.

A PP-4 iizemben a folyamatintegralt hulladékgaz-tisztitasnak tekinthetd a polimerben oldott
monomerek kigézolése és kinyerése. Ennek sordn a polimerben oldott monomereket gdz
beinjektalasaval kisztrippelik, illetve a katalizator maradvanyokat elbontjak. A kig6zol6 tetején
eltavozo gazokbol az elragadott polimer port az S-501 ciklonban levalasztjak és visszavezetik
a kig6zolobe. Az igy megtisztitott gzt vizes mosotoronyba vezetik, komprimaljak, majd egy
szaritd egységen keresztiil az olefingyarba vezetik vissza
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A féklydzasra keriilé6 szénhidrogének a faklyavezetéken keresztiil eldészor a faklya
szeparatorokba jutnak, ahol levalnak az esetlegesen jelen 1évd folyadék halmazallapota
komponensek.

1.3.4 A 17. BAT kovetkeztetéseknek torténd megfelelés

17. BAT A faklyazas nyomdn a levegobe torténd kibocsatasok megelozése érdekében
alkalmazando BAT a faklyahaszndlatnak a biztonsagi okokbol indokolt esetekre és a nem
rutinszeri tizemi feltételek (pl. beiizemelés, leallitas) esetére valo korlatozasdt jelenti az egyik
vagy mindkét alabbi technika alkalmazasaval.

Megfelelo kapacitasu gazvisszanyerd rendszer biztositasa és a biztonsagi visszacsapo szelepek
alkalmazasai

A petrolkémiai iparban a magas faklya tliz- és robbanasveszély elhdritdsaval megeldzi a
baleseteket, valtozd tizemelési terheléseknél is jol alkalmazhato, géz beporlasztassal pedig
jelentdsen csokkenthetd a tokéletlen égetéssel jard korom képzddés kdrnyezetre gyakorolt
hatasa. A korommentes égetés elOsegitésére az égdfejen korgylirtiben, fivokakon at gdzt
vezetnek be. A vizgazreakcio lejatszodasa mellett a vizgdz higitja a szénhidrogén gézokat és
igy visszaszoritja a polimerizacids és krakkreakciokat. Vészlefivataskor, ha az anyagaram
mennyisége nem haladja meg a 25 t/h értéket, a faklya fiistmentesen {izemel

Az OL1 — OL2 csOvezetéki Osszekottetés révén az lizemzavarok soran a faklyazasi veszteség
csokken.

A gyartas sordn keletkezé hulladék szénhidrogének visszakeriilnek a gyartasi technologiaba
vagy az égethetdk a flitdgaz haldzatba.

Vészlefuvatas esetén a tdvozd gazokbdl a PP por levalasztasara és visszatartasara szolgalnak a
ciklonnal felszerelt lefuvato tartalyok, hogy a termék ne keriilhessen a faklyara. A reaktorkor
biztonsagi lefuvatasa esetére 2 db lefuvato tartaly, s a ciklonnal tovabbi 1 db tartaly szolgal a
polimerek gytlijtésére. A ciklon tetején tdvozd gazt vezetik a faklyara, mig a leflvatasnal
Osszegytlt polimert gbzzel kezelik, N2-nel széritjak, majd 1adakba tiritik.

A fiitogazrendszer kiegyensulyozadsat és fejlett folyamatiranyitasi rendszer alkalmazasat
foglalja magaban

Az olefin iizemeket 0sszekotd vezetéken egy ujabb bekdtési pont kiépitése valosult meg az
Olefin-2 benzinhidrogénezd rendszerénél. Az innen tavozo fiitdgaz tobblet igy atadasra
keriilhet az Olefin-1-be, a megtakaritas az Olefin-1 energia-megtakaritasaban jelentkezik.

Az olefin lizemekben keletkezé metdn és hidrogén-metan frakcié atadasra keriil a TVK
Erémi Kft. felé, aki igy kevesebb foldgazt hasznal fel.

1.3.5 A 18. BAT kovetkeztetéseknek torténd megfelelés

18. BAT Amennyiben a faklyahaszndlat elkeriilhetetlen, a faklyak levegobe torténo
kibocsatdsainak csokkentése érdekében alkalmazando BAT az egyik vagy mindkét alabbi
technikanak az alkalmazasat jelenti.

10
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A fiistmentes és megbizhato miikodes, valamint a felesleges gdzok hatékony égésének
biztositasa

A faklyak optikai langfigyeld kameraval felszereltek, a miiszerterembdl folyamatosan
ellenérizhetdk. A faklydn a korommentes égés biztositdsara gbézt adagolnak, amelynek
mennyiségét a lefljt szénhidrogének ardnydban automatikusan, illetve manudlisan
szabalyozzak.

Ellendrzés és nyilvantartas a faklyak kezelése keretében

A faklyazasi miiveletekrdl késziilt nyilvantartdsok altaldban magukban foglaljak a faklyagaz
mért/becsiilt 0sszetételét, a faklyagaz mért/becsiilt mennyiségét és a mitkddtetés idotartamat. A
nyilvantartas lehetdvé teszi a kibocsatasok szamszertisitését és a jovobeli faklyazas esetleges
megelozését.

Az alkalmazott gyartdsi technologia magas foku miiszerezettséggel felszerelt, automatikus
szamitégépes folyamatiranyitd rendszerrel miikodtetett. Normal tizemmoddban a technologidba
tervezett kibocsatason kiviil a 1égtérbe karos gaznemii anyag nem keriil ki. Uzemzavar esetén
ezek faklyara vezetett mennyiségét minimalisra csokkentik

1.3.6 A 19. BAT kovetkeztetéseknek torténd megfelelés

19. BAT A levegobe tortend diffuz VOC-kibocsatasok megelozése vagy — amennyiben ez nem

crer

haszndlatat foglalja magaban.

A potencialis kibocsatdasi forrasok szamanak korlatozdsa

Zart mintavevok kialakitasa, kettOos zarast tomszelencék alkalmazasa

Szivargasallo berendezések alkalmazasa (lasd a 6.2. szakaszt).

Kettds zarasa tomszelencék altalanos alkalmazasa

A berendezések megfelelo karbantartasa és kello idoben torténd cseréje.

Rendszeres, tervszeri, illetve eseti miiszaki feliilvizsgalatok: pl. szelepek, késziilekek
vizsgalata (falvastagsag, korrdzio stb.).

Kockazatalapu szivargasészlelo és -javito (LDAR) program alkalmazasa (a leirast lasd a 6.2.
szakaszban).

Az egyes lizemekben szivargasérzékeld és — javitd program (LDAR) miikodik

Amennyire ésszertien lehetséges, a diffuz VOC-kibocsatasok megelozése, forrasndl valo
osszegyljtése és tisztitasa

A biztonsagi lefiivato szelepek a faklyak zart gylijtérendszerébe fujnak le
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II. LVOC BAT, Olefin-1, Olefin-2, Butadién és MTBE iizemek

HP 1.2. Az Olefin-1, Olefin-2, Butadién és MTBE iizemek és az ott folytatott gyartasi tevékenységek
osszevetése az Europai Bizottsag 2010/75/EU iranyelv szerinti, a nagy mennyiségii szerves
vegyi anyagok eléallitasa tekintetében elérheto legjobb technika kovetkeztetésekrol szolo
2017/2117. sz. végrehajtasi hatarozatban (LVOC BAT) foglalt BAT kovetkeztetésekkel és
BAT-AEL értékekkel.

A nagy mennyiségii szerves vegyi anyagok (LVOC) eldallitasa tekintetében elérhetd legjobb
technikakkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetések a 2010/75/EU iranyelv 1. mellékletének 4.1.
pontjdban meghatarozott alabbi szerves vegyi anyagok eldallitdsara vonatkoznak a MOL
Petrolkémia Zrt. vonatkozéaséban:

a) egyszerli szénhidrogének (nyilt vagy zart szénlanct, telitett vagy telitetlen, alifas vagy
aromas).

Az Olefin-iizemek etilént és propilént, a Butadién iizem butadiént (amelyek az altalanos BAT
szempontok ,Betliszavak és fogalommeghatarozasok™ c. tablazatban ,,Kis szénatomszdmu
olefinek gytiijtdnéven szerepelnek), az MTBE {izem pedig metil-tercbutilétert allit eld, amelyek
nyilt szénldncu, telitetlen alifas vegyiiletek

A BAT kovetkeztetések a fenti vegyi anyagok folyamatos eljarasban torténd eldallitdsa esetén
a teljes termel6kapacitas 20 ezer tonna/év értéket meghalado6 esetben érvényesek.

Az e BAT kovetkeztetések hatdlya ala tartozo tevékenységek szempontjabol kiegészitd jellegii
BAT-kovetkeztetések:

- kozos szennyviztisztito- kezeld rendszerek a vegyipari 4gazatban (CWW).
Egyéb BAT kovetkeztetések, amelyek 1ényegesek lehetnek:

- Az ipari kibocsatasokrdl sz616 iranyelv hatalya ala tartozo 1étesitményekbdl (IED-
létesitmények) szarmazo, levegdbe és vizbe torténd kibocsatasok monitoringja
(MON).

II.1 Altalanos szempontok (LVOC)

Elérheté legjobb technikak

Az e BAT kovetkeztetésekben felsorolt €s bemutatott technikdk nem eldir6 jellegiiek és nem
teljeskortieck. Mas technikdk is alkalmazhatok, amennyiben azok garantaljdk a
kornyezetvédelem legalabb azonos szintjét (LVOC és CWW).

II.1.1 A levegbbe torténd kibocsatasok atlagolasi iddszakai és referenciafeltételei

Eltérd rendelkezés hidnyaban az e BAT-kovetkeztetésekben a levegdbe torténd kibocsatasokra
vonatkozdéan megadott BAT-okhoz kapcsolddd kibocsatasi szintek (BAT-AEL-értékek) az
egységnyi térfogatl véggazban normal koriilmények kozott (273,15 K hdmérsékletii, 101,3 kPa
nyomasu szaraz gaz) eléforduld kibocsatott anyagok tomegeként és mg/Nm® mértékegységben
kifejezett koncentracioszintekként értendok.
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Eltéré rendelkezés hidnyaban a levegObe torténd kibocsatasokra vonatkoz6 BAT-AEL-
értékekhez kapcsolodo atlagolasi idoszakok az alabbiak szerint kerililnek meghatarozasra.

Meérés tipusa Atlagolési idészak Meghatarozas
Folyamatos Napi atlag 1 napos idészakban mért atlagérték, érvényes
orankénti vagy félorankénti atlagok alapjan
szamitva
Iddszakos A mintavételi id0szakban mért | Harom egymast kovetd, egyenként legalabb
atlagértek 30 percen at tarté mérés atlagértéke(1)(2)

(1) Minden olyan paraméter esetében, amelynél a 30 percig tartdé mérés a mintavétellel vagy az elemzéssel
Osszefiiggd korlatozasok miatt nem megfeleld, a célnak megfelelé mintavételi idoszakot kell alkalmazni.

(2) PCDD/F esetében 6—8 oras mintavételi idoszakot kell alkalmazni.

Amennyiben a BAT-AEL-értékek a kibocsatasban eléforduld kibocsatott anyagok egységnyi termelésre vetitett
fajlagos kibocsatasara vonatkoznak, akkor az Is fajlagos kibocsatasi terhelés atlaga az 1. egyenlet segitségével
keriil kiszamitasra:

l _1yn Ciqi
s — [ =
n“t=l py

1. egyenlet:
ahol:

n =a mérési idészakok szama;

c¢; =az anyag koncentracidjanak atlaga az i. sorszami mérési id6szakban;
qi =térfogataram atlaga az i. sorszamu mérési idészakban;

pi =termelési kibocsatas az i. sorszamu mérési idészakban.

Referencia-oxigénszint

A technologiai kemencék/flitOberendezések esetében a véggazok referencia-oxigénszintje (OR)
3 térf.%.

Atalakitas referencia-oxigénszintre

A referencia-oxigénszinten vald kibocsatds koncentracidja a 2. egyenlet segitségével keriil
kiszamitasra:

2. egyenlet: Ep = %
—Um

M

ahol:

Er =kibocsatési koncentracio az Og referencia-oxigénszinten;
Or =referencia-oxigénszint térf.%-ban;

Em =a mért kibocsatasi koncentracio;
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Owm =mért oxigénszint térf.%-ban.

11.1.2 A vizbe torténd kibocsatasok atlagolasi idGszakai (LVOC)

Egyéb rendelkezés hidnydban a vizbe torténd kibocsatasok elérhetd legjobb technikakkal
Osszefliggd kornyezetvédelmi teljesitményszintekhez (BAT-AEPL-értékek) kapcsolodo,
koncentracidkban kifejezett atlagolasi idészakai az alabbiak szerint keriilnek meghatarozasra.

Atlagolasi idészak Meghatarozas

Az egy honap alatt kapott értékek | Az egy honapon at normal lizemeltetési koriilmények mellett vett 24

atlaga oras térfogataram-aranyos egyesitett mintak térfogatarammal stlyozott
atlaga (1)

Az egy ¢év alatt kapott értékek | Az egy éven 4t normal lizemeltetési kortilmények mellett vett 24 oras

atlaga térfogataram-aranyos egyesitett mintak térfogatarammal sulyozott
atlaga (1)

(1) Idéaranyos egyesitett mintakat is lehet hasznalni, feltéve, hogy a térfogataram megfeleld stabilitasa igazolhato.

cper

1i1=1 ¢4
3. egyenlet: Cw — zn—q,
i=1 i

ahol:
n =a mérési idészakok szama;
qi =térfogataram atlaga az i. sorszamu mérési idészakban.

Amennyiben a BAT-AEPL értékek az egységnyi termelési kibocsatasban eléforduld kibocsatott anyagok
terheléseként kifejezett fajlagos kibocsatasi terhelésekre vonatkoznak, akkor a fajlagos kibocsatasi terhelés atlaga
az 1. egyenlet segitségével kertil kiszamitasra.

IL2 Altalanos BAT-kovetkeztetések (LVOC)

A 2-11. pontokban talalhato, egyes konkrét agazatokra vonatkozé BAT-kovetkeztetéseket az e
pontban szerepl6 altalanos BAT kovetkeztetésekkel egyiitt kell alkalmazni.

11.2.1 A levegbbe torténd kibocsatasok monitoringja

1. BAT: Az elérheté legjobb technika a technologiai kemencékbdl/fiitdberendezésekbdl
szarmazo, levegdbe torténd irdnyitott kibocsatasok EN-szabvanyok szerinti monitoringjat
jelenti, legalabb az alabbi tablazatban feltiintetett gyakorisdggal. EN-szabvany hianyéaban a
BAT olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkdzi szabvanyok alkalmazésat jelenti, amelyek az
adatszolgaltatast tudomanyos szempontbdl egyenértékii mindségben tudjak biztositani.
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Tevékenység BAT értékelés 9.1 melleklet

Anyag/ Szabvany(ok) (1) Teljes nevleges Minimalis ellendrzési Az alabbiakhoz
Paraméter h"tble'm?tno' gyakorisag (3) kapcsolodo
oteljesitmeny monitoring
CO Altalanos EN-szabvanyok >50 Folyamatos 2.1. tablazat,
EN 15058 10-<50 3 havonta egyszer (4) | 10-1- tdblazat
Por (5) Altaldnos EN-szabvanyok >50 Folyamatos 5. BAT
¢s az EN 13284-2 szabvany
EN 13284-1 10 -<50 3 havonta egyszer (4)
H3 (6) Altalanos EN-szabvanyok >50 Folyamatos 7. BAT,
Nem &l rendelkezésre EN- 10-<50 3 havonta egyszer (4) | 2 1- tAblazat
szabvany
(0),¢ Altalanos EN-szabvanyok >50 Folyamatos 4. BAT,
EN 14792 10 - <50 3 havonta egyszer (4) | 21 tablazat,
10.1. tablazat
02 (7) Altalanos EN-szabvanyok >50 Folyamatos 6. BAT
EN 14791 10 -<50 3 havonta egyszer (4)

(1) A folyamatos mérésre vonatkozo altalanos EN-szabvanyok az EN 15267-1, a-2 ¢és -3, valamint az EN 14181.
Az id6szakos mérésekre vonatkoz6 EN-szabvanyokat a tablazat tartalmazza.

(2) A kibocsatasi forrast jelenté kéményhez kapcsolédd valamennyi technologiai kemence/futoberendezés teljes
névleges bemend hételjesitménye.

(3)A 100 MWth értéknél kisebb teljes névleges bemend hételjesitménnyel rendelkezd és évente 500 oranal
kevesebb ideig miikodtetett technologiai kemencék/fitOberendezések esetén az ellenérzés gyakorisaga
lecsokkentheto legkevesebb évi egy alkalomra.

(4) Az id6szakos mérések minimalis ellendrzési gyakorisaga félévenként egy alkalomra csokkenthetd, ha a
kibocsatasi szintek igazolhatdan elég allandoak.

(5) A por ellendrzésére nincs sziikség kizarolag gaz-halmazallapotu tiizeldanyagok égetése esetén.
(6) A NHjs ellendrzése kizarolag SCR vagy SNCR hasznalata esetén sziikséges.

(7) Az ismert kéntartalmi gaz-halmazallapoti tiizel6anyagokat és/vagy olajat égetd technologiai
kemencék/fitoberendezések esetében, amennyiben a flistgaz kéntelenitésére nem keriil sor, a folyamatos
monitoring helyettesithetd legalabb haromhavonta egy alkalommal végzett iddszakos monitoringgal vagy olyan
szamitassal, amely az adatszolgaltatast tudomanyos szempontbol egyenértékli mindségben tudja biztositani.

2. BAT: Az elérhetd legjobb technika a technologiai kemencéktdl/fiitdberendezésektdl eltérd
berendezésekbdl szarmazo, levegdbe torténd irdnyitott kibocsatasok EN-szabvanyok szerinti
monitoringjat jelenti, legalabb az alabbi tablazatban feltiintetett gyakorisaggal. EN-szabvany
hidnyaban a BAT olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi szabvanyok alkalmazasat jelenti,
amelyek az adatszolgaltatdst tudomdnyos szempontbol egyenértékii mindségben tudjak
biztositani.

Relevans kibocsatasok:

Anyag/ Eljarasok/Forrasok Szabvany(ok) Minimélis ellen6rzési Az alabbiakhoz
Paraméter gyakorisag kapcsolodo
monitoring
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9.1 melléklet

Benzol A fenol el6allitisa sordn a Nem all rendelkezéste | Hayonta egyszer (2) 57. BAT
kuménoxidald berendezésbol EN-szabvany
szarmaz6 véggaz (1)
Minden egyéb eljaras/forras (3) 10. BAT
CO Termikus oxidald berendezés EN 15058 Havonta egyszer (2) 13. BAT
Kis szénatomszamu olefinek Nem all Evente egyszer vagy egyszer | 20. BAT
(kokszmentesités) rendelkezésre EN- a kokszmentesités soran, ha
szabvany (4) a kokszmentesitésre kisebb
EDC/VCM (kokszmentesités) gyakorisiggal keril sor 78. BAT
Por Kis szénatomszamu olefinek Nem all Evente egyszer vagy egyszer | 20. BAT
(kokszmentesités) rendelkezésre EN- a kokszmentesités soran, ha
szabvény (3) a kokszmentesitésre kisebb
EDC/VCM (kokszmentesités) gyakorisiggal keril sor 78. BAT
Minden egyéb eljaras/forras (3) EN 13284-1 Havonta egyszer (2) 11. BAT
INO, Termikus oxidalo berendezés EN 14792 Havonta egyszer (2) 13. BAT
SO2 Minden eljaras/forras (3) EN 14791 Havonta egyszer (2) 12. BAT

(1) A monitoringra akkor kell sort keriteni, ha a véggdzban a CWW BAT-kovetkeztetésekben szerepld
véggazaram-jegyzek szerinti szennyezddés van jelen.

(3) Az 0Osszes (tobbi) eljaras/forras, ha a véggazban a CWW BAT-kovetkeztetésekben szerepld véggazaram-
jegyzék szerinti szennyezOdés van jelen.

11.2.2 Levegdbe torténd kibocsatasok

kemencékbdl/fiitéberendezésekbil

Technologiai szarmazd anvagok levegbbe torténd

kibocsatasa

3. BAT: A technologiai kemencékbdl/fiitéberendezésekbdl szdrmazd CO és el nem égett
anyagok levegdbe torténd kibocsatasanak csokkentése érdekében elérhetd legjobb technika az
optimalizalt égés biztositasa.

Az optimalizalt égés a berendezés megfeleld tervezésével és hasznalataval érhetd el, amely
magaban foglalja a hdmérséklet és a tartdzkodasi idé langzonaban térténd optimalizalasat, a
tiizeldanyag és az égési levegd hatékony keverését, illetve az €gés kontroll alatt tartasat. Az
égés kontroll alatt tartdsa a megfeleld égési paraméterek (példaul O2, CO, tiizeléanyag ¢és
levegd aranya, valamint el nem égett anyagok) folyamatos monitoringjan és automatizalt
szabalyozasan alapszik.

Az éges kontroll alatt tartasa a megfelelé égesi paraméterek folyamatos monitoringjaval és
automatizalt szabalyozasaval a MOL Petrolkémia tizemeiben megvalosul.
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4. BAT: A technologiai kemencékbdl/fiitdberendezésekbdl szdrmazd NOx levegdbe torténd
kibocsatasanak csokkentése érdekében elérhetd legjobb technika az alabbi technikak egyikének
vagy kombinéciojanak alkalmazasa.

Technika Leiras Alkalmazhatosag
a. | Tiizeldanyag Léasd a 12.3. pontot. Ide tartozik a | A folyékony tiizel6anyagrol géz-
valaszthatosaga folyékony tiizeldanyagrol géz- | halmazallapott tiizel6anyagra
halmazallapota tiizeldanyagra | torténd atallast meglévd iizemek
torténo atallas, a telephely teljes | esetén  korlatozhatja az  égdk
szénhidrogén-egyensulyanak kialakitasa.

szem el6tt tartasaval.

b. | Lépcsos tiizelés A 1épcsés  tlizelésii  égdk | Kisméretli technologiai kemencék
alacsonyabb NOx-kibocsatasokat | bévitése esetén az alkalmazhatdsagot
eredményeznek azzal, hogy a | korlatozhatja a technika helyigénye,
levegdt vagy a tlizeldanyagot tobb | mivel ez akadalyozhatja a 1épcsés
Iépcsbben  vezetik be az ég0 | tiizeldanyag-/égblevegd-bevezetést
melletti zénaba. A tiizelSanyag | lechetévé tevd rendszer utdlagos
vagy a levegd elosztasa csokkenti | beszerelését a kapacitas csokkentése
az oxigén koncentracidjat az g0 | nélkiil.

primer égési z6najaban,
kovetkezésképpen lecsokken a
lang cstucshomérséklete, ezaltal
mérséklodik a termikus NOx
képzddés.

A meglévé EDC-kemencék esetében
az alkalmazhatosagot korlatozhatja a
technologiai kemence kialakitasa.

c. | Fustgaz- A fistgdz  egy  részének | A meglévo technologiai
visszavezetés (kiils6) | visszavezetése a tliztérbe a friss | kemencék/flit6berendezések

égési levegd egy része helyett | esetében az  alkalmazhatdsagot
azzal a hatassal jar, hogy csokken | korlatozhatja azok kialakitésa.

az oxigéntartalom, ¢és ezaltal

Nem alkalmazhaté meglévé EDC-
mérséklodik a lang homérséklete. g

kemencék esetében.

d. | Fustgaz- A fistgdz  egy  részének | A meglévo technologiai
visszavezetés (belsd) | visszavezetése a tliztéren beliil a | kemencék/fiitdberendezések
friss égési levegd egy része helyett | esetében az  alkalmazhatdésagot
azzal a ha- tassal jar, hogy | korlatozhatja azok kialakitasa.
csokken az oxigéntartalom, és
ezaltal mérséklodik a lang

hémeérséklete.

e. | Alacsony NOX- Léasd a 12.3. pontot A meglévo technologiai
kibocsatast égo kemencék/fitéberendezések
(LNB) vagy nagyon esetében az  alkalmazhatosagot
allacsor’ly’N’O’X: korlatozhatja azok kialakitasa
kibocsatast égo
(ULNB)

f. | Inert higitészerek JJInert” higitoszerek, mint géz, viz | Altaldnosan alkalmazhato.
hasznalata és nitrogén hasznalataval

(amelyeket vagy az égés elott
elokevernek a tiizeldanyaggal,
vagy kozvetleniil az
égetdkamraba injektaljak)
csokkenthetd a 1ang hdmérséklete.
A g6z injektalasa megndvelheti a
CO-kibocsatasokat.

18



MOL Petrolkémia Zrt. vegyipari létesitmény

Tevékenység BAT értékelés
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g. | Szelektiv katalitikus
redukcio (SCR)

Léasd a 12.1. pontot. A meglévo technolégiai
kemenceék/fiitdberendezések
esetében az  alkalmazhatosagot
korlatozhatja a technika helyigénye.

h. | Szelektiv nem
katalitikus redukcio
(SNCR)

Léasd a 12.1. pontot. A meglévo technolégiai
kemenceék/fiitdberendezések

esetében az  alkalmazhatosagot
korlatozhatja a re- akcidhoz
sziikséges homérsékleti tartomany
(900—1 050 °C) és tartozkodasi ido.

Nem alkalmazhaté EDC-kemencék
esetében.

A BAT-hoz kapcsolodd kibocsatasi szintek (BAT-AEL értékek)

A kisebb szénatomszamu olefinek eldallitasara szolgald krakkold kemencékbdl szarmazd NOx
¢s NHj3 levegdbe torténd kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek:

BAT-AEL értékek V@ ®
Paraméter (napi atlag vagy a mintavételi idészak alatt vett
atlag) (mg/Nm?, 3 térf.% O mellett)
Uj kemence Meglévo kemence
NOx 60-100 70-200
NH; <5-15@

(1) Ha két vagy tobb kemence fiistgaza egy kozds kéményen keresztiil tavozik, akkor a BAT-AEL a kémény

egyiittes kibocsatasara vonatkozik.

(2) A BAT-AEL értékek nem vonatkoznak a kokszmentesitési miiveletekre.

(3) Egyetlen BAT-AEL sem vonatkozik a CO-kibocsatasra. Tajékoztatasképpen, a CO-kibocsatasi szint altalaban
10-50 mg/Nms, napi atlagban vagy a mintavételi idoszak alatti atlagban kifejezve.

(4) A BAT-AEL kizarélag SCR vagy SNCR hasznélata esetén alkalmazando.

Az MPK iizemeld kemencéi NOx kibocsdtdsa az elmult évek sordn a 70-200 mg/Nm® hatdrok
kozott volt, a felso értéket egyik évben sem haladta meg.

5. BAT: A technologiai kemencékbdl/fitéberendezésekbdl szarmazd por levegdbe vald
kibocsatasanak megel6zése vagy csokkentése érdekében elérhetd legjobb technika az alabbi
technikak egyikének vagy kombinacidjanak alkalmazasa.

Technika

Leiras Alkalmazhatosag
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a. | Tiizeldanyag
valaszthatosag
a

Lasd a 12.3. pontot. Ide tartozik a
folyékony tiizeldanyagrol géz-
halmazallapota tiizel6anyagra
torténd atallas, a telephely teljes
szénhidrogén-egyensulyanak
szem el0tt tartdsaval

A folyékony tiizeldanyagrol géz-
halmazallapota tiizel6anyagra
torténd atallast meglévo tizemek
esetén korlatozhatja az  égok|
kialakitasa

b | Folyékony
tiizel6anyag
porlasztasa
(atomizalas)

Nagy nyomds hasznalata a
folyékony lizemanyag
cseppméretének csokkentésére. A
jelenlegi optimalis €g6-kialakitas
altaldban magaban foglalja a
gbzporlasztast

Altalanosan alkalmazhato

Szovet-, keramia-

Lasd a 12.1. pontot

Nem alkalmazhat6 kizarolag géaz-

vagy fémbetétes halmazallapotu tiizel6anyagok
szird égetése esetén

A hohasznosito kazan pottiizelése a technologiaban termelt flitogdzzal és alternativ (csokkentett
fiitoertekii) fiitogazzal (AFG) torténik.

6. BAT: A technoldgiai kemencékbdl/flitdberendezésekbdl szarmazd SO, levegdbe torténd
kibocsatasanak megel6zése vagy csokkentése érdekében elérhetd legjobb technika az alabbi
technikak egyikének vagy mindkét technika alkalmazasa.

Technika Leiras Alkalmazhatosag
Tiizel6éanyag Léasd a 12.3. pontot. Ide tartozik a | A folyékony tiizel6anyagrol gaz-
valaszthatosaga folyékony tiizel6anyagrol gaz- | halmazallapott tiizel6anyagra

halmazallapota tiizel6anyagra
torténd atallas, a telephely teljes
szénhidrogén-egyensulyanak
szem el0tt tartdsaval

torténd atallast meglévo iizemek
esetén korlatozhatja az égdk
kialakitasa

Lugos mosas

Lasd a 12.1. pontot

Az alkalmazhatosagot

korlatozhatja a technika
helyigénye

A hohasznosito kazan pottiizelése a technologiaban termelt flitogdzzal és alternativ (csokkentett
fiitoertekii) flitogazzal (AFG) torténik.

Az egyes eljarasokbol/forrasokbdl szarmazo kibocsatasok csokkentését szolgald technikak

8. BAT: A végsé hulladékgaz-tisztitbhoz tovabbitott szennyezd anyagok mennyiségének
csokkentése, illetve az eréforrds-hatékonysag javitasa érdekében elérhetd legjobb technika a
melléktermékgdz-aramokra vonatkozd aldbbi technikdk megfeleld kombinécidjanak
alkalmazasa.

Technika Leiras

Alkalmazhatosag
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A felesleges vagy A felesleges hidrogén vagy a | Az alkalmazhatosagnak korlatot
keletkezett hidrogén kémiai reakciok (példaul | szabhat, ha  az  alacsony
visszanyerése ¢és hidrogénezési reakciok) soran | hidrogéntartalom miatt a
felhasznalasa keletkezett  hidrogén  vissza- | visszanyeréshez til sok energiara

nyerése ¢és felhaszndldsa. A | Van sz’iikség, vagy nincs igény

hidrogéntartalom néveléséhez | hidrogénre

visszanyerési technikak

alkalmazhatok, példaul

nyomasvaltasos adszorpci6é vagy

membranszeparacio
Szerves oldoszerek és Visszanyerési technikdk | Az alkalmazhatosagnak korlatot
nem reagalt szerves alkalmazhatok, példaul | szabhat, ha az  alacsony
nyersanyagok komprimalas, kondenzacio, | szervesanyag tartalom miatt a
visszanyerése ¢s kriogén kondenzacio, | visszanyeréshez tul sok energiara
felhasznalasa membranszeparacio ¢és | van sziikség

adszorpcio. A valasztott technikat
befolyasolhatjdk a  biztonsagi
szempontok, példaul az egyéb
anyagok vagy szennyez0 anyagok
jelenléte

Az elhasznalt levegd
felhasznalasa

Az oxidacios reakciokbol
szarmaz6 nagy  mennyiségl
elhasznalt levegd kezelése és kis
tisztasaglh  nitrogénként  valo
felhasznalasa

Csak  abban az  esetben
alkalmazhato, ha a kis tisztasagn
nitrogénnek létezik olyan
felhasznalasa, amely nincs negativ
hatassal az eljaras
biztonsagossagara

A HCI visszanyerése
nedves mosassal tovabbi
felhasznalas céljabol

A gaz-halmazéllapota ~ HCl
abszorpcidja nedves mosassal,
amelyet tisztitas (példaul
adszorpcioval) és/vagy
toményités (példaul
desztillalassal) kovet (a technikak

leirasat illetéen lasd a 12.1.
pontot).  Ezt  kdvetéen a
visszanyert HCI felhasznalasra

keriil (példaul savként vagy klor
eldallitdsdhoz)

Az alkalmazhatosagot
korlatozhatja az alacsony HCI
mennyiség

A H2S visszanyerése
regenerativ aminos
mosassal tovabbi
felhasznalas céljabol

A H2S  visszanyerése a
melléktermékgaz-aramokbol ¢és a
savanyuviz-sztrippeld egységek
savas offgazaibol regenerativ
aminos mosassal. Ezt kdvetoen a
H2S Aaltalaban atalakitasra keriil
elemi kénné egy finomitd
kénkinyeré egységében (Claus
eljaras).

Csak abban az esetben
alkalmazhato, ha van a kdzelben
finomito

A szilard és/vagy
folyadékrészecskék
elragadasanak
csokkentésére szolgalod
technikak

Lasd a 12.1. pontot

Altalanosan alkalmazhato
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Tevékenység BAT értékelés 9.1 melleklet

9. BAT: A végs6 hulladékgdz-tisztitohoz tovabbitott szennyezd anyagok mennyiségének
csokkentése, illetve az energiahatékonysdg javitasa érdekében elérhetd legjobb technika
megfeleld futdértékli melléktermékgdz- dramok kiildése a tlizeloberendezéshez. A 8a. és 8b.
BAT-ok elsébbséget ¢lveznek a melléktermékgaz-aramok tiizeldberendezéshez kiildésével
szemben.

Alkalmazhatosag:

A melléktermékgaz-aramok tiizeloberendezéshez kiildése korlatozott lehet szennyez6 anyagok
jelenléte vagy biztonsagi szempontok miatt.

10. BAT: A szerves vegyliletek levegdbe torténd irdnyitott kibocsatasanak csokkentése
érdekében elérhetd legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombinacidjanak
alkalmazasa.

Technika Leiras Alkalmazhatosag

Lasd a 12.1. pontot. A technikat | Altalanosan alkalmazhatd
altalaban mas kibocsatascsokkentd

technikékkal egyiittesen alkalmazzak

a. | Kondenzacio

b. | Adszorpcio Léasd a 12.1. pontot Altalanosan alkalmazhaté

Csak olyan VOC
esetében alkalmazhatd,
vizes oldatban olddédnak

vegyiiletek
amelyek

c. | Nedves mosas Léasd a 12.1. pontot

d. | Katalitikus oxidald
berendezés

Léasd a 12.1. pontot Az alkalmazhatosagot korlatozhatja

a katalizatormérgek jelenléte

e. | Termikus oxidald Altalanosan alkalmazhato

berendezés

Lasd a 12.1. pontot. Termikus oxidalé
berendezés helyett hasznalhatdo a
folyékony hulladékok és véggazok
egyiittes kezelésére alkalmas égetému

A MOL Petrolkémia Zrt. lizemeiben az a), c) és e) pontokban felsorolt technikakat alkalmazzak.

11. BAT: A levegbbe torténd iranyitott porkibocsatas csokkentése érdekében elérhetd legjobb
technika az alabbi technikék egyikének vagy kombinacidjanak alkalmazésa.

Technika Leiras Alkalmazhatosag
a. | Porlevalaszto6 ciklon Lasd a 12.1. pontot. A technikat | Altalanosan alkalmazhat6d
mas kibocsatascsokkentd
technikakkal egylittesen
alkalmazzak

b. | Elektrosztatikus
porlevalaszto

Lasd a 12.1. pontot Meglévo lizemegység esetében az
alkalmazhatosagot korlatozhatja a
technika helyigénye vagy a

biztonsagi szempontok

c. | Szovetbetétes sziird

Lasd a 12.1. pontot

d. | Kétlépesds porlevalaszto

Lasd a 12.1. pontot

Altalanosan alkalmazhato
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e. | Keramia-/fémbetétes Lasd a 12.1. pontot
szird

f. | Nedves porlevalasztas Léasd a 12.1. pontot

A MOL Petrolkémia Zrt. iizemeiben az a), c) és f) pontokban felsorolt technikakat alkalmazzak.

13. BAT: A termikus oxidaloé berendezésekbdl szarmazd NOx, CO és SO, levegdbe torténd
kibocsatasnak csokkentése érdekében elérhetd legjobb technika az aldbbiakban szerepld
technikdk megfeleld kombinacidjanak alkalmazasa.

Az els6dlegesen
Technika Leiras csokkentett Alkalmazhatosag
szennyezd anyag
a. | A magas NOX- A magas NOX- NOx Altalanosan alkalmazhato
prekurzormennyiség | prekurzormennyiség
kivonasa a hokezelés elétti kivonasa
melléktermekgaz- (lehetBség szerint
aramokbol tjrafelhasznalas céljabol)
példaul mosassal,
kondenzacioval vagy
adszorpcioval
b. | Kiegészito tlizeldanyag| Lasd a 12.3. pontot NOx, SO; Altalanosan alkalmazhaté
valaszthatosaga
c. | Alacsony NOX- Lasd a 12.1. pontot NOx Meglévo lizemegységek
kibocsatasu ¢g6 (LNB) esetében az alkalmazhatdsagot
korlatozhatjak a kialakitas
és/vagy a miikodési korlatok
d. | Regenerativ termikus | Lasd a 12.1. pontot NOx Meglévo iizemegységek
oxidalo berendezés esetében az alkalmazhatdsagot
(RTO) korlatozhatjak a kialakitas
és/vagy a miikodési korlatok
e. | Az égés optimalizalas | Olyan tervezési és CO, NOx Altalanosan alkalmazhaté
miikodési technikak,
amelyek célja a szerves
vegyiiletek
eltavolitasanak
maximalizalasa,
mikozben
minimalizaljak a CO és
NOX levegdbe torténd
kibocsatasat (példaul a
hémeérséklethez és
tartozkodasi id6hoz
hasonlo tiizelési
paraméterek ellendrzés
alatt tartasaval)
f. | Szelektiv katalitikus | Lasd a 12.1. pontot NOx A meglévo lizemegységek
redukci6 (SCR) esetében az alkalmazhatosagot
korlatozhatja a technika
helyigénye
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g. | Szelektiv nem Lasd a 12.1. pontot NOx A meglévo lizemegységek
katalitikus redukcid esetében az alkalmazhatosagot
(SNCR) korlatozhatja a reakciohoz
sziikséges tartozkodasi ido

A MOL Petrolkémia Zrt. lizemeiben az b), d) és e) pontokban felsorolt technikakat alkalmazzak.

11.2.3 Vizbe torténo kibocsatasok

14. BAT. A szennyviz mennyiségének a megfeleld utdtisztitoba (altalaban biologiai tisztito)
kiildott szennyezé anyagok mennyiségének, illetve vizbe torténd kibocsatasok csokkentése
érdekében elérhetd legjobb technika olyan integralt szennyvizgazdalkodési és —kezelési
stratégia alkalmazésa, amely a folyamatintegralt technikék, a szennyezdanyagok forrasnal
torténd eltavolitasat célzo technikdk, illetve az el6kezelési technikak megfeleld kombindcidjat
tartalmazza, a CWW BAT-kovetkeztetésekben szereplé szennyvizaram-jegyzék altal
szolgaltatott jegyzék alapjan.

Az IPPC-dokumentacio VI. fejezete foglalja dssze a felszini viz, felszin alatti viz, talajvédelem
témakorét a vegyipari létesitményben miikodo tizemek kapcsan.

A MOL Petrolkémia tizemi szennyviz el6tisztité rendszer jelenlegi 4llapota a 2764-3/20009. sz.
Osszevont vizjogi iizemeltetési engedélyben és a 35500/10531/2017 sz. médositasban szerepel.

1I.3 BAT-kovetkeztetések a Kkis szénatomszamu olefinek eloallitasa tekintetében
(LVOC 2,

A jelen szakaszban szereplé BAT-kovetkeztetések a kis szénatomszamu olefinek vizgézos

krakkolas utjan torténd eldallitasara vonatkoznak, és az 1. szakaszban szerepld altalanos BAT-
kovetkeztetésekkel egyiitt kell alkalmazni 6ket.

11.3.1 Levegdbe torténd kibocsatasok (LVOC 2.1.)

A kisebb szénatomszamu olefinek eldallitasara szolgald krakkold kemencékbdl szarmazd NOx
¢s NH;3 levegdbe torténd kibocsatasara vonatkoz6 BAT-AEL értékek:

BAT-AEL értékek (V@ )
Paraméter (napi atlag vagy a mintavételi idészak alatt vett
atlag) (mg/Nm?, 3 térf.% O mellett)

Uj kemence Meglévo kemence

NOx 60-100 70-200

NH; <5-15®
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(1) Ha két vagy tobb kemence fiistgaza egy kozds kéményen keresztiil tavozik, akkor a BAT-AEL a kémény
egyiittes kibocsatasara vonatkozik.

(2) A BAT-AEL értékek nem vonatkoznak a kokszmentesitési miiveletekre.

(3) Egyetlen BAT-AEL sem vonatkozik a CO-kibocsatasra. Tajékoztatasképpen, a CO-kibocsatasi szint altalaban
10-50 mg/Nms, napi atlagban vagy a mintavételi idoszak alatti atlagban kifejezve.

(4) A BAT-AEL kizarélag SCR vagy SNCR hasznélata esetén alkalmazando.

Az MPK iizemeld kemencéi NOx kibocsdtdsa az elmult évek sordn a 70-200 mg/Nm® hatdrok
kozott volt, a felso ertéket egyik évben sem haladta meg.

I1.3.2 Vizbe torténd kibocsatadsok (LVOC 2.2.)

21. BAT: A szerves vegyiiletek és szennyviz keletkezésének megelozése, illetve a
szennyviztisztitohoz tovabbitott szerves vegyiiletek és szennyviz mennyiségének csokkentése
erdekében elérheté legjobb technika az elsé szétvalasztasi lépcso technologiai vizébol
visszanyert szénhidrogének mennyiségének maximalizaldsa, illetve a technologiai viznek a
higitogoz-fejleszto rendszerben torténd hasznositasa.

Leiras:

A moddszer a szerves ¢€s vizes fazisok hatékony szétvalasztdsdnak biztositasabol all. A
visszanyert szénhidrogének visszavezetésre keriilnek hdbontdsra, vagy nyersanyagként
keriilnek felhasznalasra egyéb vegyipari eljarasokban. A szerves anyagok visszanyerése
javithaté példaul gdzzel vagy gédzzal végzett sztrippelés alkalmazésaval, illetve kiforrald
haszndlataval. A kezelt technoldgiai viz Ujrafelhaszndlasra keriil a higitogdz- fejlesztd
rendszerben. A leiszapolt technoldgiai vizdram tovabbitasra keriil a végs6 szennyviztisztitohoz,
a soOlerakddas elkeriilése érdekében.

22. BAT: A H:S pirogazbol valo eltavolitasa utan visszamarado elhasznalt lugos
mosofolyadékbol szarmazo és a szennyviztisztitohoz tovabbitott szervesanyag-terhelés
csokkentése érdekeében elérheto legjobb technika a sztrippelés alkalmazasa.

Leiras:

A sztrippelés leirasat lasd a 12.2. pontban (Sztrippelés Az illékony vegyiiletek eltivolitisa a vizes fazisbol
egy gazfazis (példaul gdz, nitrogén vagy levegd) segitségével, amelyet atvezetnek a folyadékon, majd visszanyerik
(példaul kondenzacioval) tovabbi felhasznalas vagy artalmatlanitas céljabol. Az eltavolitas hatékonysaga javithatd a
hémérséklet novelésével vagy a nyomds csokkentésével.) A mosofolyadékok sztrippelése gdzdrammal

torténik, amely ezt kdvetden elégetésre keriil (példaul a krakkolé kemencében).

23. BAT: A savanyu gazok pirogazbol valo eltavolitasara hasznalt rendszerbol visszamarado
elhasznalt lugos mosofolyadékbol szarmazo szulfidok képzodésének megelozése vagy a
szennyviztisztitohoz tovabbitott ilyen szulfidok mennyiségének csokkentése érdekében elérheto

erer

Technika Leiras Alkalmazhatosag
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9.1 melléklet

maximalizalasa a savanyu
gazok eltavolitasa
érdekében

savanyu gazok (elsésorban a H:S)
eltavolitasa érdekében, a
technologiai rendszerben
kovetkez6 lugos mosod
terhelésének csdkkentése
érdekében

a. Alacsony kéntartalmt Alacsony kéntartalmt vagy Az alkalmazhat6sagot korlatozhatja,
alapanyagok hasznalataa | kéntelenitett alapanyagok hogy a koksz-lerakodas csokkentése
krakkol6 betaplalasaban hasznalata érdekében kénnel torténd dusitas valhat

sziikségessé

b. Az aminos mosas A pirogaz regeneralhat6 (aminos) | Nem alkalmazhato, ha a kis
hasznalatanak oldoszerrel torténé mosasa a szénatomszamu olefin eléallitasara

szolgalo krakkolo kozelében nincs
kénkinyer6 iizem (SRU). Meglévd
iizemek esetében az alkalmazhatosagot
korlatozhatja az SRU kapacitasa

C. Oxidalas

Az elhasznalt moso6folyadékban
talalhato  szulfidok  oxidalasa
szulfattd, példaul magas nyomasu
¢és nagy hémérsékletii levegd (azaz
nedves levegds oxidacid) vagy egy
oxidaloszer, példaul hidrogén-
peroxid hasznalataval

Altalanosan alkalmazhatd

Mellékletek:

1. melléklet: A levegdbe torténd kibocsatasokra vonatkozo, altalanos és specifikus BAT-
kovetelmények vegyipari létesitmény ilizemeire, valamint a kapcsolodo

kibocsatasi szintek (BAT-AEL)

A vizbe torténd kibocsatasokra vonatkozo, altalanos és specifikus BAT-
kovetelmények az Olefin-1, Olefin-2, Butadién és MTBE ilizemekre, valamint a
kapcsolodo kibocsatasi szintek (BAT-AEL)

2. melléklet:
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